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บทที่ 5 

บทสรุปและข้อเสนอแนะ 
 

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพส่ิงแวดล้อมโครงการจัดสรรท่ีดิน สีวลี รัษฎา ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 โดยบริษัทท่ีปรึกษาฯ 
ได้ทำการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมทั้ง 4 ด้าน คือ ทรัพยากรสิ่งแวดล้อมกายภาพ ทรัพยากร
ส่ิงแวดล้อมชีวภาพ คุณค่าการใช้ประโยชน์ของมนุษย์ และคุณค่าต่อคุณภาพชีวิต ซึ่งมาตรการต่าง ๆ โครงการได้
ปฏิบัติตามมาตรการท่ีวางไว้อย่างเคร่งครัด และต่อเนื่องตลอดระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ  

5.1 คุณภาพน้ำ 

สำหรับคุณภาพน้ำทิ้งในช่วงก่อสร้างส่วนห้องน้ำของคนงานเป็นระบบบ่อเกรอะซึม ทำการเก็บตัวอย่าง
คุณภาพน้ำได้ยาก เนื่องจากไม่มีบ่อตรวจคุณภาพน้ำก่อนปล่อยซึมลงดิน แต่อย่างไรก็ตาม น้ำท้ิงในส่วนนี้โครงการ
มีถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปก่อนปล่อยซึมลงดินและจะไม่มีการปล่อยออกนอกพื ้นที่โครงการอย่างเด็ดขาด 
นอกจากนี้ ควรมีการเฝ้าระวังโดยทำการติดตามตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิงของโครงการต่อไปอย่างต่อเนื่อง 

คุณภาพน้ำทิ้งในช่วงเปิดดำเนินการ จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณน้ำภาพน้ำทิ้ง พบว่า ตัวอย่างคุณภาพ
น้ำท้ิงอยู่ในเกณฑ์ มาตรฐานน้ำท้ิงทุกพารามิเตอร์ (เกณฑ์มาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงท่ีดินจัดสรรต้ังแต่ 100 
แปลง ถึง 499 แปลง หรือ 19 ถึง 100 ไร่ เข้าข่ายที่ดินจัดสรรประเภท ข ตามประกาศกระทรวงทรัพยากร 
ธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำ ท้ิงจากท่ีดินจัดสรร ลงวันท่ี 19 กรกฎาคม 
2564 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่มท่ี 138 ตอนพิเศษ 161ง ลง วันท่ี 31 พฤษภาคม พ.ศ.2564) ส่วนปริมาณ
คลอรีนอิสระในน้ำประปาหรือน้ำใช้ของโครงการ พบว่า อยู่ในเกณ์มาตรฐานตามมาตรฐานคุณภาพน้ำประปาของ
การประปาส่วนภูมิภาค  

ในอนาคตอันใกล้ เมื ่อโครงการเปิดดำเนินการเต็มพื้นที่หรือบ้านที่มีคนพักอาศัยมากกว่า 100 หลัง 
โครงการจะต้องปฏิบัติตามมาตรา 80 แห่งพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ.
2535 ออกกฎกระทรวงกำหนด หลักเกณฑ์ วิธ ีการ และแบบการจัดเก็บสถิติและข้อมูล การจัดทำบันทึก
รายละเอียดและรายงานสรุปผลการทำงานของระบบบำบัดน้ำเสีย พ.ศ.2555 โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อให้เจ้าของ
หรือผู้ครอบครองแหล่งกำเนิดมลพิษจัดเก็บสถิติ ข้อมูล และรายงานผลการทำงานของระบบบำบัดน้ำเสียของ
ตนเอง ซึ่งกฎกระทรวงฯ ดังกล่าว มีผลบังคับใช้ในตั้งแต่วันที่ 2 มีนาคม พ.ศ. 2555 ตามประกาศในราชกิจจา
นุเบกษา เล่มท่ี 129 ตอนท่ี 39 ก วันท่ี 4 พฤษภาคม พ.ศ.2555 ดังแสดงรายละเอียดในภาคผนวกที่ 4 
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5.2 ระบบระบายน้ำ 

ปัจจุบันโครงการดำเนินการก่อสร้างระบบระบายน้ำท้ังโครงการในส่วนท่ีเป็นระบบส่วนกลาง โดยก่อสร้าง
ระบบระบายน้ำตามแนวถนนมีบ่อพักน้ำข้างเขตทางถนนภายในโครงการเป็นระยะๆ โดยมีการก่อสร้างการขุดบ่อ
ดักตะกอน เพื่อดักตะกอนดิน หิน และเศษมูลฝอยท่ีเกิดจากการก่อสร้างไม่ให้อุดตันรางระบายฝน สำหรับในช่วง
ก่อนฤดูฝนโครงการจะต้องมีกำหนดการตรวจสอบ และแผนงานให้คนงานขุดลอกตะกอนดินในท่อระบายน้ำท่ีคาด
ว่าต้ืนเขิน โดยให้ทำการดูแลต่อไปอย่างต่อเนื่อง โดยโครงการจะให้เจ้าหน้าท่ีสังเกตปริมาณน้ำในบ่อพักน้ำ ซึ่งเป็น
จุดท่ีรองรับการระบายน้ำจากโครงการแล้วออกสู่ท่อระบายน้ำสาธารณะและไหลเช่ือมไปสู่ทะเล หากมีตะกอนอยู่
ในร่องระบายน้ำ ทางผู้รับเหมาจะสั่งให้คนงานขุดลอกตะกอนทันที เพื่อไม่ให้เกิดการอุดตัน และกีดขวางการ
ระบายน้ำของโครงการ และโครงการมีการควบคุมระบบบำบัดน้ำเสียประจำบ้านพักอาศัยแต่ละแปลง เพื่อบำบัด
น้ำเสียท่ีเกิดขึ้นก่อนระบายสู่ภายนอกโครงการ 

5.3 ด้านคุณภาพอากาศ เสียงและการสั่นสะเทือน 

 จากผลสรุปของการตรวจสอบมาตรการด้านคุณภาพอากาศ เสียง และการส่ันสะเทือน โครงการจะมีการ
ตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวมและระดับเสียงเฉพาะในช่วงก่อสร้าง ตามรายงานผลกระทบส่ิงแวดล้อมเบ้ืองต้น ซึ่ง
ปริมาณฝุ่นละอองรวม และระดับเสียงในช่วงก่อสร้างในโครงการจัดสรรท่ีปริมาณไม่มากนักและไม่เกินค่ามาตรฐาน
ที่กำหนด ตั้งแต่เริ ่มเปิดดำเนินโครงการทั้งในช่วงระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการยังไม่มีข้อร้องเรียนจาก
ประชาชนท่ีได้รับความเดือดร้อนแต่อย่างใด เนื่องจากโครงการจัดสรรมีการใช้พื้นท่ีก่อสร้างท่ีค่อนข้างกว้างทำให้มี
ช่องว่างเว้นจากบ้านเรือนประชาชนใกล้เคียงค่อนข้างมาก ประกอบกับโครงการก่อสร้างบ้านเป็นเฟสอย่างเป็น
ระบบพร้อมระบบสาธารณูปโภค จึงช่วยลดผลกระทบลงได้มาก 

5.4 การจัดการมูลฝอย 

จากผลสรุปของการตรวจสอบมาตรการด้านการจัดการมูลฝอยในช่วงก่อสร้าง พบว่า มูลฝอยจากการ
ก่อสร้างผู้รับเหมาได้มีถังรองรับขนาดใหญ่ท่ีสามารถรองรับมูลฝอยก่อสร้างได้นานหลายวัน และรองรับมูลฝอยใน
ทุกจุดที่มีการก่อสร้าง ก่อนจะรวบรวมไปกำจัดอย่างต่อเนื่องโดยไม่มีตกค้างในพื้นที่โครงการ แต่อย่างไรก็ตาม 
โครงการต้องทำการดูแลต่อไปอย่างต่อเนื่อง 

และผลสรุปของการตรวจสอบมาตรการด้านการจัดการมูลฝอยในช่วงเปิดดำเนินการ พบว่า โครงการได้
ดูแลความสะอาดพื้นท่ีโครงการ และการเก็บขนมูลฝอยของบ้านพักแต่ละหลังเป็นประจำ และไม่ก่อให้เกิดปัญหา
มูลฝอยตกค้างทำให้เกิดเรื่องร้องเรียน รวมทั้งรถเก็บขนมูลฝอยไม่ก่อให้เกิดกล่ินเหม็นรบกวนผู้พักอาศัย แม้ว่าการ
รณรงค์ให้แต่ละบ้านพักอาศัยให้ทำการแยกมูลฝอยแต่ละประเภทในที่ทิ้งมูลฝอยหน้าบ้านยังไม่ปริมาณการแยก  
มูลฝอยไม่มากนัก ทั้งนี้ เมื่อบ้านพักแต่ละหลังจ่ายค่าส่วนกลางให้กับนิติบุคคลเรียบร้อยแล้ว จะได้รับสติ๊กเกอร์
เพื่อให้รถเก็บขนขยะของเอกชนเข้าไปให้บริการเก็บขยะแต่ละหลังได้ ในกรณีท่ีลูกบ้านไม่จ่ายค่าส่วนกลางจะไม่ได้
รับสต๊ิกเกอร์และโครงการจะไม่เข้าไปดำเนินการเก็บขนมูลฝอยของบ้านหลังนั้นให้ 
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5.5 ด้านความปลอดภัย 

จากผลสรุปของการตรวจสอบมาตรการด้านรักษาความปลอดภัยภายในโครงการ พบว่า โครงการได้จัดให้
มีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยตลอด 24 ชั่วโมง และระบบกล้องวงจรปิด (CCTV) ที่ใช้งานได้จริง และระบบ
ตรวจตรารอบพื้นที่โครงการของเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยทุก 1 ชั่วโมง 30 นาที โดยมีจุดตรวจสอบและ
บันทึกการตรวจสอบที่เห็นชัดเจน เพื่อสร้างมั่นใจเมื่อเหตุฉุกเฉินขึ้นจะสามารถเข้าถึงจุดเกิดเหตุได้ทันท่วงที โดย
โครงการจะต้องดูแลและตรวจสอบต่อไปอย่างต่อเนื่อง 

5.6 ด้านทัศนียภาพและสุนทรียภาพ 

จากผลสรุปของการตรวจสอบพื้นท่ีโครงการ มาตรการด้านทัศนียภาพและสุนทรียภาพโดยเน้นพื้นท่ี 
สีเขียว มีการปลูกพันธุ์ไม้ ไม้ยืนต้น ไม้ล้มลุก ไม้ดอกและไม้ประดับ เพื่อให้ร่มเงา และสร้างความสดชื่น บริเวณ
ด้านหน้าโครงการ บริเวณภายในแปลงพักอาศัยที่ก่อสร้างบ้านเรียบร้อยแล้ว บริเวณทางเท้าภายในโครงการ 
บริเวณสวนสาธารณะ และได้จัดให้มีพื้นท่ีสีเขียวท่ีปกคลุมไปด้วยพันธุ์ไม้ชนิดต่าง ๆ ท่ีดี โดยโครงการจะต้องจัดให้
มีเจ้าหน้าท่ีดูแลสวนและความสะอาดของโครงการตลอดระยะเวลาเปิดดำเนินการ ส่วนในช่วงก่อสร้างโครงการได้
เตรียมพื้นที่สำหรับวางต้นกล้าหรือพันธุ์ไม้ที่ต้องใช้ปลูกในพื้นที่ส่วนกลางและบ้านพักอาศัยที่สร้างแล้วเสร็จอยา่ง
เป็นระเบียบเรียบร้อย ไม่กีดขวางถนนหรือทางสัญจรแต่อย่างใด  

5.7 ด้านสังคม 

ต้ังแต่เริ่มเปิดดำเนินโครงการท้ังในช่วงก่อสร้างและช่วงเปิดดำเนินการยังไม่มีข้อร้องเรียนจากประชาชนท่ี
ได้รับความเดือดร้อนแต่อย่างใด เนื่องจากโครงการได้ดำเนินการตามมาตรการอย่างเคร่งครัด ประกอบกับมี
เจ้าหน้าที่เฉพาะด้านที่ให้ดูแลถึงผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นอย่างต่อเนื่อง หากจุดใดก่อให้เกิดปัญหาโครงการจะ
ดำเนินการแก้ไขในทันที 

บริษัทท่ีปรึกษาฯ จะแจ้งให้ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่ได้เสนอไว้ให้มีการปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด เพื่อป้องกัน
ผลกระทบที่จะเกิดขึ้นต่อสภาพแวดล้อมและประชาชนโดยรอบพื้นที่โครงการ ทำให้ผลกระทบที่เกิดจากการ
โครงการมีน้อยลง ไม่ทำให้เกิดผลกระทบหรือได้รับผลกระทบน้อย อย่างไรก็ตามในกรณีที่ชุมชนหรือประชาชน
ใกล้เคียงได้รับผลกระทบจากการดำเนินโครงการ โครงการจะรับผิดชอบกับผลกระทบท่ีเกิดขึ้นทุกกรณีตามสภาพ
ความเป็นจริง  

ผลการดำเนินการในรอบเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 นั้น โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมได้เป็นอย่างดี และไม่เกิดข้อร้องเรียนใดๆ มีเพียงโครงการยังไม่มีการฝึกซ้อมการอพยพ
เมื่อเกิดอัคคีภัย ทั้งนี ้ โครงการจะเริ ่มดำเนินการติดต่อประสานงานเจ้าหน้าที่และหน่วยงานที่เกี ่ยวกับการ
ดำเนินการดังกล่าวเมื่อโครงการเปิดดำเนินการแล้วทั้งหมด ซึ่งโครงการจะดูแลต่อไปก่อนจะตั้งนิติบุคคลบ้าน
จัดสรรได้เรียบร้อย 



   

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 

 

 

 

 

 

 



 



   

 

 

 

 

ภาคผนวกที่ 1 

หนังสอืแจ้งผลการพจิารณา 

รายงานผลกระทบสิง่แวดล้อมเบื้องต้น 

 

 

 

 

 

 



 







   

 

 

 

 

ภาคผนวกที่ 2 

รายงานผลการวเิคราะห์คุณภาพส่ิงแวดล้อม 

 

 

 

 

 

 



 



บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ำกดั             1 

 

แผนผงัแสดงจุดตรวจวดัคุณภำพสิง่แวดลอ้ม 
โครงกำรจดัสรรทีด่นิ สวีล ีรษัฎำ ถนนบำ้นทุ่งคำ – สำมกอง ต ำบลรษัฎำ อ ำเภอเมอืงภูเกต็ จงัหวดัภูเกต็ 

บรเิวณพืน้ทีก่่อสรำ้งอำคำร 
ตรวจวดัระหว่ำงวนัที ่1-2 กรกฎำคม 2568 

สญัลกัษณ์ 

N

S

EW

ฤ A จุดตรวจวดัคุณภำพอำกำศโดยทัว่ไป (TSP, PM10) 

ฤ B จุดตรวจวดัระดบัเสยีงรบกวนและระดบัเสยีงโดยทัว่ไป (Annoyance, Noise 24 hrs.),
จุดตรวจวดัระดบัควำมสัน่สะเทอืน (Vibration) 

 

ฤ A 

ฤ B 



บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ำกดั  1 

  

 

  

 

 

รปูแสดงการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป ระดบัเสียงโดยทัว่ไป และความสัน่สะเทือน 
โครงการจดัสรรท่ีดิน สีวลี รษัฎา  
บริเวณพื้นท่ีก่อสร้างอาคาร 

ตรวจวดัระหว่างวนัท่ี 1 - 2 กรกฎาคม 2568 

 



บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ำกดั  2 

 

 

รปูแสดงการเกบ็ตวัอยา่งเพื่อตรวจวิเคราะห์คณุภาพน ้าท้ิง 
โครงการจดัสรรท่ีดิน สีวลี รษัฎา ถนนบา้นทุ่งคา – สามกอง ต าบลรษัฎา อ าเภอเมืองภเูกต็ จงัหวดัภเูกต็ 

เกบ็ตวัอยา่งในวนัท่ี 2 กรกฎาคม 2568 
 

 

น ้ำเสยีออกจำกระบบบ ำบดัน ้ำเสยีรวม 
 

น ้ำเสยีก่อนเขำ้ระบบบ ำบดัน ้ำเสยี 

































Calibration Certificate ID

TH3067-085-011625-ACC-TH

Mettler-Toledo (Thailand) Ltd.

846/4 - 846/5 Lasalle Rd., Bangna Tai Sub-District

Bangna District, Bangkok 10260

+662 723 0382

MT-TH.ServiceSupport@mt.com

Accuracy Calibration Certificate

Form Number: F103C

Software Version: 1.24.0.407

Report Version: 2.19.21

© METTLER TOLEDO

This is an original document and may not be partially reproduced without the

written permission of the issuing calibration laboratory.

Page 1 of 5

Customer

City: Laksi

Company: Environment Research & Technology Co., Ltd.

Address: 25/114 Moo 6, Soi Chinaket 1, Ngamwongwan Rd., Toongsonghong

Contact: Ramita Taengthai

Zip / Postal: 10210

State / Province: Bangkok

Order Number:

Weighing Device

Manufacturer: Mettler Toledo

Model: AB204-S

Serial No.: 1123103723

Building: N/A

Floor: 4

Room: 406

Instrument Type: Weighing Instrument

Asset Number: ERTC-L-IN-0048

Terminal Model: N/A

Terminal Serial No.: N/A

Terminal Asset No.: N/A

Range Max. Capacity Readability (d)

1 220 g 0.0001 g

Procedure

Calibration Guideline: EURAMET cg-18 v. 4.0 (11/2015)

METTLER TOLEDO Work Instruction: CP/W002/20

This calibration certificate contains measurements for As Found calibration. No As Left calibration was performed because the device

was not modified after As Found calibration. Therefore, results for As Left correspond to As Found.

The sensitivity/span of the weighing instrument was adjusted before calibration with a built-in weight.

In accordance with EURAMET cg-18 (11/2015), the test loads were selected to reflect the specific use of the weighing device or to

accommodate specific calibration conditions.

Temperature Humidity

As Found Start: 23.1 °C Start: 35.7 %End: 23.3 °C End: 35.2 %

As Found Calibration Date: 16-Jan-2025

As Left Calibration Date: N/A

Issue Date:

Calibrator:

Nithit Jongkrod

Technical Manager / Head of Calibration Center

Approved Signatory:

0333361019

18-Jan-2025
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Measurement Results

Repeatability

As Found As Left

Test Load: 100 g

1 100.0000 g N/A

2 100.0000 g N/A

3 100.0001 g N/A

4 100.0001 g N/A

5 100.0000 g N/A

6 100.0001 g N/A

7 100.0000 g N/A

8 99.9999 g N/A

9 100.0000 g N/A

10 100.0000 g N/A

0.00006 g N/A
Standard

Deviation

The results of this graph are based upon the absolute values of the differences

from the mean value.

As Left

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which the

test was performed.

As Found

Eccentricity

Test Load: 100 g

Position As Found As Left

1 100.0000 g N/A

2 100.0001 g N/A

3 100.0002 g N/A

4 99.9999 g N/A

5 99.9998 g N/A

0.0002 g N/A
Maximum

Deviation As Found

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which

the test was performed.
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Error of Indication

As Found

Reference Value Indication Error of Indication Expanded Uncertainty k

1 0.0000 g 0.0000 g 0.0000 g 0.14 mg 2

2 0.0500 g 0.0500 g 0.0000 g 0.15 mg 2

3 0.1000 g 0.1000 g 0.0000 g 0.15 mg 2

4 0.5000 g 0.5000 g 0.0000 g 0.15 mg 2

5 1.0000 g 1.0000 g 0.0000 g 0.15 mg 2

6 5.0000 g 5.0000 g 0.0000 g 0.16 mg 2

7 10.0000 g 10.0000 g 0.0000 g 0.16 mg 2

8 50.0001 g 50.0001 g 0.0000 g 0.20 mg 2

9 99.9999 g 100.0000 g 0.0001 g 0.27 mg 2

10 150.0000 g 150.0002 g 0.0002 g 0.38 mg 2

11 200.0001 g 200.0003 g 0.0002 g 0.44 mg 2

As Found

As Left

For improved legibility of the graphics

only increasing measurement points

are shown and measurement points

close to zero are not displayed.

The expanded measurement uncertainty is reported as the standard measurement uncertainty multiplied by the coverage factor k such

that the coverage probability corresponds to approximately 95 %.

The user is responsible for maintaining environmental conditions and the settings of the weighing instrument when it was calibrated.

The results of this calibration certificate relate only to the calibrated item.
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Test Equipment

All weights used for metrological testing are traceable to national or international standards. The weights were calibrated and certified by

an accredited calibration laboratory.

Weight Set 1: OIML E2

Weight Set No.: WS52 Date of Issue: 17-Apr-2024

Certificate Number: 191753 Calibration Due Date: 15-Oct-2025

Weight Set 2: OIML E2

Weight Set No.: WS52-1 Date of Issue: 17-May-2024

Certificate Number: C420107128 Calibration Due Date: 17-Oct-2025

Weight Set 3: OIML E2

Weight Set No.: WS52-2 Date of Issue: 17-May-2024

Certificate Number: C420107129 Calibration Due Date: 28-Oct-2025

Thermo Hygrometer

Equipment No.: IN302 Date of Issue: 31-Oct-2024

Certificate Number: SG-H-00908/67 Calibration Due Date: 17-Oct-2025

Remarks

Equipment condition: Good

Next calibration according to customer's procedure

Calibration data not decide by calibration laboratory

End of Accredited Section

The information below and any attachments to this calibration certificate are not part of the accredited calibration.
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Measurement Uncertainty of the Weighing Instrument in Use

Stated is the expanded uncertainty with k=2 in use. The formula shall be used for the estimation of the uncertainty under consideration of

the errors of indication. The value R represents the net load indication in the unit of measure of the device.

Temperature coefficient for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 3.0 · 10-6 / K

Temperature range on site for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 3 K

Linearization of Uncertainty Equation

Range
As Found As Left

d Max

1 0.0001 g U1 = 0.15 mg + 0.00712 mg/g · R N/A220 g

To optimize the stability of the linearization, besides of the zero load only increasing measurement points with a test load of 5% of the

measurement range or larger are taken for the calculation of the linear equation.

Absolute and Relative Measurement Uncertainty in Use for Various Net Indications (Examples)

Net Indication As Found As Left

0.0220 g 0.15 mg 0.68% N/A N/A

0.2200 g 0.15 mg 0.069% N/A N/A

2.2000 g 0.17 mg 0.0075% N/A N/A

22.0000 g 0.31 mg 0.0014% N/A N/A

220.0000 g 1.7 mg 0.00078% N/A N/A

As Found As Left



GWP®

Certificate

Attachment to Calibration Certificate:

TH3067-085-011625-ACC-TH

GWP® Certificate

As

Found

As

Left

The weighing device meets the given

process requirements.

The weighing device meets the given

process requirements.

Tests Performed: As Found As Left No adjustments/modifications made. As Left results

correspond to As Found.

Process Requirements
Weighing Tolerance: 1% Smallest Net Weight: 0.0500 g Safety Factor: 2

While the values in this graph reflect the actual calibration results, the measurement uncertainty curves are simply a visual representation. This graph reflects As Left testing, unless only As Found

was performed.

Safe Weighing Range
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Minimum Weight
As Found Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.15163 g 0.30546 g 0.46152 g 0.78056 g 1.62097 g

0.2% 0.07555 g 0.15163 g 0.22827 g 0.38321 g 0.78056 g

0.5% 0.03015 g 0.06039 g 0.09072 g 0.15163 g 0.30546 g

1% 0.01507 g 0.03015 g 0.04526 g 0.07555 g 0.15163 g

2% 0.00753 g 0.01507 g 0.02261 g 0.03771 g 0.07555 g

5% 0.00301 g 0.00602 g 0.00904 g 0.01507 g 0.03015 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

As Left Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.15163 g 0.30546 g 0.46152 g 0.78056 g 1.62097 g

0.2% 0.07555 g 0.15163 g 0.22827 g 0.38321 g 0.78056 g

0.5% 0.03015 g 0.06039 g 0.09072 g 0.15163 g 0.30546 g

1% 0.01507 g 0.03015 g 0.04526 g 0.07555 g 0.15163 g

2% 0.00753 g 0.01507 g 0.02261 g 0.03771 g 0.07555 g

5% 0.00301 g 0.00602 g 0.00904 g 0.01507 g 0.03015 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

 At these net minimum weight values, the measurement uncertainty of the weighing device is equal to or less than 1/1 (no safety factor), 1/2,

1/3, 1/5, or 1/10 of the required tolerance. The values are calculated with k = 2 and based on the linear formula of the measurement uncertainty

of the weighing device in use.

The safety factor for As Found is always 1. This implies no safety factor. As Found testing looks at the behavior of the instrument from the past

until test occurred. For the past, it is necessary to know that the tolerance was met, but not the safety factor. The safety factor is a proactive

measure to apply for future measurements.

Notes on minimum weight values in above table:

1. If "N/A" is shown above, no appropriate value could be calculated.

2. METTLER TOLEDO is not responsible for the definition of the process requirements.
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Measurement Results
Results Summary

Repeatability Eccentricity Error of Indication

As Found

As Left

= Passed

= Failed

= Safety Factor not met

Repeatability

As Found As Left

Tolerance Control Limit Std. Deviation Result ResultStd. Deviation

Test Load:  100 g

0.1% N/A

0.00006 g* 0.00006 g*

N/A N/A

0.2% 0.00005  g

0.5% 0.00013  g

1% 0.00025  g

2% 0.00050  g

5% 0.00125  g

*The calculated standard deviation value is below the rounding error of the balance. The 0.41*d rule is used for the assessment of this

repeatability test and the calculation of the minimum weight.

The weighing tolerance is met if the standard deviation is less than or equal to the corresponding control limit.

Eccentricity

Tolerance

As Found As Left

Control Limit Deviation Result ResultDeviation

Test Load:  100 g

0.1% 0.0500 g

0.0002 g 0.0002 g

0.2% 0.1000 g

0.5% 0.2500 g

1% 0.5000 g

2% 1.0000 g

5% 2.5000 g

The weighing tolerance is met if the deviation is less than or equal to the corresponding control limit.
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Error of Indication

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Found

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0001 g 0.0000 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

99.9999 g 0.0001 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

150.0000 g 0.0002 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0001 g 0.0002 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Left

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0001 g 0.0000 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

99.9999 g 0.0001 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

150.0000 g 0.0002 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0001 g 0.0002 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

The weighing tolerance is met if the error (of indication) for each test point is less than or equal to the corresponding control

limit for that particular weighing tolerance. Results at or close to the zero point cannot be assessed.
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Customer

City: Laksi

Company: Environment Research & Technology

Address: 25/114 Moo 6, Soi Chinaket 1, Ngamwongwan Rd., Toongsonghong

Contact: Ramita Taengthai

Zip / Postal: 10210

State / Province: Bangkok

Order Number: 0333361019
Weighing Device

Manufacturer: Mettler Toledo

Model: MS204S/01

Serial No.: B334691537

Building: N/A

Floor: 5

Room: 504

Instrument Type: Weighing Instrument

Asset Number: ERTC-L-IN-088

Terminal Model: N/A

Terminal Serial No.: N/A

Terminal Asset No.: N/A

Range Max. Capacity Readability (d)

1 220 g 0.0001 g

Procedure

Calibration Guideline: EURAMET cg-18 v. 4.0/CENAM-ema:2015

METTLER TOLEDO Work Instruction: CP/W002/20

This calibration certificate contains measurements for As Found calibration. No As Left calibration was performed because the device

was not modified after As Found calibration. Therefore, results for As Left correspond to As Found.

The sensitivity/span of the weighing instrument was adjusted before calibration with a built-in weight.

In accordance with EURAMET cg-18 (11/2015), the test loads were selected to reflect the specific use of the weighing device or to

accommodate specific calibration conditions.

Temperature Humidity

As Found Start: 19.7 °C Start: 40.0 %End: 19.6 °C End: 45.0 %

As Found Calibration Date: 15-Jan-2025

As Left Calibration Date: N/A

Issue Date:

Calibrator:

Supapit Kruapoo

Technical Manager / Head of Calibration Center

Approved Signatory:

17-Jan-2025
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Measurement Results

Repeatability

As Found As Left

Test Load: 100 g

1 100.0000 g N/A

2 100.0001 g N/A

3 100.0002 g N/A

4 100.0001 g N/A

5 100.0000 g N/A

6 100.0001 g N/A

7 100.0001 g N/A

8 100.0000 g N/A

9 100.0001 g N/A

10 100.0001 g N/A

0.00006 g N/A
Standard

Deviation

The results of this graph are based upon the absolute values of the differences

from the mean value.

As Left

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which the

test was performed.

As Found

Eccentricity

Test Load: 100 g

Position As Found As Left

1 100.0000 g N/A

2 100.0000 g N/A

3 99.9999 g N/A

4 100.0000 g N/A

5 100.0001 g N/A

0.0001 g N/A
Maximum

Deviation As Found

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which

the test was performed.
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Error of Indication

As Found

Reference Value Indication Error of Indication Expanded Uncertainty k

1 0.0000 g 0.0000 g 0.0000 g 0.14 mg 2

2 0.0500 g 0.0500 g 0.0000 g 0.15 mg 2

3 0.1000 g 0.1000 g 0.0000 g 0.15 mg 2

4 0.5000 g 0.5000 g 0.0000 g 0.15 mg 2

5 1.0000 g 1.0000 g 0.0000 g 0.15 mg 2

6 5.0000 g 5.0000 g 0.0000 g 0.16 mg 2

7 10.0000 g 10.0001 g 0.0001 g 0.16 mg 2

8 50.0000 g 50.0000 g 0.0000 g 0.19 mg 2

9 99.9999 g 100.0000 g 0.0001 g 0.25 mg 2

10 149.9999 g 150.0000 g 0.0001 g 0.35 mg 2

11 200.0001 g 200.0003 g 0.0002 g 0.39 mg 2

As Found

As Left

For improved legibility of the graphics

only increasing measurement points

are shown and measurement points

close to zero are not displayed.

The expanded measurement uncertainty is reported as the standard measurement uncertainty multiplied by the coverage factor k such

that the coverage probability corresponds to approximately 95 %.

The user is responsible for maintaining environmental conditions and the settings of the weighing instrument when it was calibrated.

The results of this calibration certificate relate only to the calibrated item.



Calibration Certificate ID

TH2093-012-011525-ACC-TH

Form Number: F103C

Software Version: 1.24.0.407

Report Version: 2.19.21

© METTLER TOLEDO

This is an original document and may not be partially reproduced without the

written permission of the issuing calibration laboratory.

Page 4 of 5

Test Equipment

All weights used for metrological testing are traceable to national or international standards. The weights were calibrated and certified by

an accredited calibration laboratory.

Weight Set 1: OIML E2

Weight Set No.: WS38 Date of Issue: 15-Dec-2023

Certificate Number: 189517 Calibration Due Date: 15-Jun-2025

Weight Set 2: OIML E2

Weight Set No.: WS38-1 Date of Issue: 22-Feb-2024

Certificate Number: C411772496 Calibration Due Date: 22-Aug-2025

Weight Set 3: OIML E2

Weight Set No.: WS38-3 Date of Issue: 27-Feb-2024

Certificate Number: C411772498 Calibration Due Date: 27-Aug-2025

Thermo Hygrometer

Equipment No.: IN256 Date of Issue: 19-Jul-2024

Certificate Number: SG-H-00636/67 Calibration Due Date: 18-Jul-2025

Remarks

FACT adjustment functionality activated

Equipment condition: Good

Next calibration according to customer's procedure

Calibration data not decide by calibration laboratory

End of Accredited Section

The information below and any attachments to this calibration certificate are not part of the accredited calibration.
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Measurement Uncertainty of the Weighing Instrument in Use

Stated is the expanded uncertainty with k=2 in use. The formula shall be used for the estimation of the uncertainty under consideration of

the errors of indication. The value R represents the net load indication in the unit of measure of the device.

Temperature coefficient for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 1.5 · 10-6 / K

Temperature range on site for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 3 K

Linearization of Uncertainty Equation

Range
As Found As Left

d Max

1 0.0001 g U1 = 0.15 mg + 0.00482 mg/g · R N/A220 g

To optimize the stability of the linearization, besides of the zero load only increasing measurement points with a test load of 5% of the

measurement range or larger are taken for the calculation of the linear equation.

Absolute and Relative Measurement Uncertainty in Use for Various Net Indications (Examples)

Net Indication As Found As Left

0.0220 g 0.15 mg 0.68% N/A N/A

0.2200 g 0.15 mg 0.069% N/A N/A

2.2000 g 0.16 mg 0.0073% N/A N/A

22.0000 g 0.26 mg 0.0012% N/A N/A

220.0000 g 1.2 mg 0.00055% N/A N/A

As Found As Left



GWP®

Certificate

Attachment to Calibration Certificate:

TH2093-012-011525-ACC-TH

GWP® Certificate

As

Found

As

Left

The weighing device meets the given

process requirements.

The weighing device meets the given

process requirements.

Tests Performed: As Found As Left No adjustments/modifications made. As Left results

correspond to As Found.

Process Requirements
Weighing Tolerance: 1% Smallest Net Weight: 0.0500 g Safety Factor: 2

While the values in this graph reflect the actual calibration results, the measurement uncertainty curves are simply a visual representation. This graph reflects As Left testing, unless only As Found

was performed.

Safe Weighing Range

© METTLER TOLEDO
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Minimum Weight
As Found Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.15128 g 0.30404 g 0.45829 g 0.77136 g 1.58179 g

0.2% 0.07546 g 0.15128 g 0.22748 g 0.38098 g 0.77136 g

0.5% 0.03014 g 0.06034 g 0.09059 g 0.15128 g 0.30404 g

1% 0.01506 g 0.03014 g 0.04523 g 0.07546 g 0.15128 g

2% 0.00753 g 0.01506 g 0.02260 g 0.03768 g 0.07546 g

5% 0.00301 g 0.00602 g 0.00904 g 0.01506 g 0.03014 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

As Left Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.15128 g 0.30404 g 0.45829 g 0.77136 g 1.58179 g

0.2% 0.07546 g 0.15128 g 0.22748 g 0.38098 g 0.77136 g

0.5% 0.03014 g 0.06034 g 0.09059 g 0.15128 g 0.30404 g

1% 0.01506 g 0.03014 g 0.04523 g 0.07546 g 0.15128 g

2% 0.00753 g 0.01506 g 0.02260 g 0.03768 g 0.07546 g

5% 0.00301 g 0.00602 g 0.00904 g 0.01506 g 0.03014 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

 At these net minimum weight values, the measurement uncertainty of the weighing device is equal to or less than 1/1 (no safety factor), 1/2,

1/3, 1/5, or 1/10 of the required tolerance. The values are calculated with k = 2 and based on the linear formula of the measurement uncertainty

of the weighing device in use.

The safety factor for As Found is always 1. This implies no safety factor. As Found testing looks at the behavior of the instrument from the past

until test occurred. For the past, it is necessary to know that the tolerance was met, but not the safety factor. The safety factor is a proactive

measure to apply for future measurements.

Notes on minimum weight values in above table:

1. If "N/A" is shown above, no appropriate value could be calculated.

2. METTLER TOLEDO is not responsible for the definition of the process requirements.
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Measurement Results
Results Summary

Repeatability Eccentricity Error of Indication

As Found

As Left

= Passed

= Failed

= Safety Factor not met

Repeatability

As Found As Left

Tolerance Control Limit Std. Deviation Result ResultStd. Deviation

Test Load:  100 g

0.1% N/A

0.00006 g* 0.00006 g*

N/A N/A

0.2% 0.00005  g

0.5% 0.00013  g

1% 0.00025  g

2% 0.00050  g

5% 0.00125  g

*The calculated standard deviation value is below the rounding error of the balance. The 0.41*d rule is used for the assessment of this

repeatability test and the calculation of the minimum weight.

The weighing tolerance is met if the standard deviation is less than or equal to the corresponding control limit.

Eccentricity

Tolerance

As Found As Left

Control Limit Deviation Result ResultDeviation

Test Load:  100 g

0.1% 0.0500 g

0.0001 g 0.0001 g

0.2% 0.1000 g

0.5% 0.2500 g

1% 0.5000 g

2% 1.0000 g

5% 2.5000 g

The weighing tolerance is met if the deviation is less than or equal to the corresponding control limit.
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Error of Indication

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Found

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0000 g 0.0000 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

99.9999 g 0.0001 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

149.9999 g 0.0001 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0001 g 0.0002 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Left

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0000 g 0.0000 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

99.9999 g 0.0001 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

149.9999 g 0.0001 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0001 g 0.0002 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

The weighing tolerance is met if the error (of indication) for each test point is less than or equal to the corresponding control

limit for that particular weighing tolerance. Results at or close to the zero point cannot be assessed.



Cert. No.: 25TM32
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Equipment : Hot Air Oven

Manufacturer : Binder

Model : FED 115 E2

Serial No. : 11-22823

ID No. : ERTC-L-In-076

Submitted by : Environment Research & Technology Company Limited.
25/114 Moo 6, Soi Chinaket 1, Ngamwongwan Road,
Toongsonghong, Laksi,
Bangkok 10210

Location : หน้าหอ้ง 510

Received Order :
Calibration Date :
Ambient Temperature : ( 26 ± 10 ) OC
Relative Humidity : ( 50 ± 30 ) % 
AC Line Voltage : ( 220 ± 22 ) V

Calibrated by :

Approved by :

Issue Date : 18 January 2025

(    ) Ponpan Paipim
(    ) Suwit Imjai
(    ) Kunchit Promprat

Approved Signatory

06 January 2025
06 January 2025

Khit Ruttanaprapachai



Equipment : Cert. No.: 25TM32
Condition As-Received : Page : 2 of 3
Reference :
Procedure Used :-
    Calibration were conducted using calibration procedure CP-OT02 based on TLAS G-20 according to direct
measurement method with Data Acquisition which connected with Resistance Temperature Detector ( RTD )
and Thermocouple Type T.
    The temperature scale used was based on ITS-90.
Condition of this result of calibration
1. Reference standard instrument:-

Instrument Serial No. Cert. No. Due Date
1 ) Data Acquisition MY49001451 24LM44 17 Mar 2025
2 ) Data Acquisition MY49001451 24LM79 29 May 2025

2. This certificate is valid only to the item calibrated on date and place of calibration.
3. This certification is traceable to the International System of Unit.

Remark : TPA : Technology Promotion Association ( Thailand - Japan )
Result of Calibration :- ( * )  Without Adjustment
Function of UUC* : Temperature Source
Fresh air setting : Close

Beginning Finished
28 27
55 58
222 221

1 19RTD-2/1 24-19TC-01
2 19RTD-2/2 24-19TC-02
3 19RTD-2/3 24-19TC-03
4 19RTD-2/4 24-19TC-04
5 19RTD-2/5 24-19TC-05
6 24-19RTD-2/6 24-19TC-06
7 19RTD-2/7 24-19TC-07
8 19RTD-2/8 24-19TC-08

9 (ref.) 19RTD-2/9 24-19TC-09

Hot Air Oven
Used Item 

REL.Humid. ( % )
AC Supply ( Volt )

Environment during calibration 

2501-0004ON-2

Temp. ( OC )

Traceable
TPA
TPA

Calibration Point

Position : ( 180 ) °C( 104 ) °C

Ref. Std. ID No.: @

D

H

2

3

4

9

6
7

5

8

W/2 D/2

H/2

a
b

c

W

1 (ref.)

D = 0.40 m
W = 0.60 m
H = 0.48 m

Capacity = 0.12 m³

Dimension of Chamber : Probe Installation Details : 
a = 5.0 cm
b = 5.0 cm
c = 5.0 cm



Equipment : Cert. No.: 25TM32
Condition As-Received : Page : 3 of 3
Reference :
Result of Calibration :-
Function of UUC* : Temperature Source
Fresh air setting : Close

Calibration UUC* UUC* Overall Coverage
Point Setting Reading Variation  Factor
( °C ) ( °C ) ( °C ) ( °C ) k
104 104 104 2.2 2
180 180 180 4.8 2

Calibration
Point 
( °C ) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 (ref.)  ( ±°C )
104 104.727 103.435 104.430 103.878 103.258 102.923 104.882 103.647 102.939 0.80
180 178.529 178.085 181.353 181.341 179.519 177.627 181.808 179.627 178.498 1.7

Average* : The average of 30 values in each position.
Temperature stability : One-half of the greatest maximum difference of measured temperature at any one sensor.
Temperature uniformity : The maximum difference of measured temperatures at any sensors and the measured 
temperature at the reference location  which are observed at the same time or at as close an observation time as 
possible to determine the temperature pattern or homogeneity within the chamber under steady-state conditions.
Overall Variation : The Difference of the maximum and minimum measured temperatures throughout observation.
UUC*  :   Unit Under Calibration
Note  :   The reported uncertainty of measurement was included stability and excluded uniformity .

      The reported uncertainty of measurement was based on a standard uncertainty multiplied by a coverage 
factor k, providing a level of confidence of approximately 95 %.

-o0o-

3.8
0.13
0.74

2.0

Position
UncertaintyMeasured Temperature ( °C )  

stability
 ( ± °C )

uniformity
( °C )

Temperature

( * )  Without Adjustment

Hot Air Oven
Used Item 
2501-0004ON-2

Temperature



Cert. No.: 25TM33
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Equipment : Hot Air Oven

Manufacturer : Memmert

Model : UF 110

Serial No. : B414.0652

ID No. : ERTC-L-In-098

Submitted by : Environment Research & Technology Company Limited.
25/114 Moo 6, Soi Chinaket 1, Ngamwongwan Road,
Toongsonghong, Laksi,
Bangkok 10210

Location : หน้าหอ้ง 510

Received Order :
Calibration Date :
Ambient Temperature : ( 26 ± 10 ) OC
Relative Humidity : ( 50 ± 30 ) % 
AC Line Voltage : ( 220 ± 22 ) V

Calibrated by :

Approved by :

Issue Date : 18 January 2025

(    ) Ponpan Paipim
(    ) Suwit Imjai
(    ) Kunchit Promprat

Approved Signatory

06 January 2025
06 January 2025

Khit Ruttanaprapachai



Equipment : Cert. No.: 25TM33
Condition As-Received : Page : 2 of 3
Reference :
Procedure Used :-
    Calibration were conducted using calibration procedure CP-OT02 based on TLAS G-20 according to direct
measurement method with Data Acquisition which connected with Resistance Temperature Detector ( RTD )
and Thermocouple Type T.
    The temperature scale used was based on ITS-90.
Condition of this result of calibration
1. Reference standard instrument:-

Instrument Serial No. Cert. No. Due Date
1 ) Data Acquisition MY49001451 24LM44 17 Mar 2025
2 ) Data Acquisition MY49001451 24LM79 29 May 2025

2. This certificate is valid only to the item calibrated on date and place of calibration.
3. This certification is traceable to the International System of Unit.

Remark : TPA : Technology Promotion Association ( Thailand - Japan )
Result of Calibration :- ( * )  Without Adjustment
Function of UUC* : Temperature Source
Fresh air setting : Close

Beginning Finished
28 27
55 58
222 221

1 19RTD-2/1 24-19TC-01
2 19RTD-2/2 24-19TC-02
3 19RTD-2/3 24-19TC-03
4 19RTD-2/4 24-19TC-04
5 19RTD-2/5 24-19TC-05
6 24-19RTD-2/6 24-19TC-06
7 19RTD-2/7 24-19TC-07
8 19RTD-2/8 24-19TC-08

9 (ref.) 19RTD-2/9 24-19TC-09

Hot Air Oven
Used Item 

REL.Humid. ( % )
AC Supply ( Volt )

Environment during calibration 

2501-0004ON-3

Temp. ( OC )

Traceable
TPA
TPA

Calibration Point

Position : ( 180 ) °C( 104 ) °C

Ref. Std. ID No.: @

D

H

2

3

4

9

6
7

5

8

W/2 D/2

H/2

a
b

c

W

1 (ref.)

D = 0.40 m
W = 0.56 m
H = 0.48 m

Capacity = 0.11 m³

Dimension of Chamber : Probe Installation Details : 
a = 5.0 cm
b = 5.0 cm
c = 5.0 cm



Equipment : Cert. No.: 25TM33
Condition As-Received : Page : 3 of 3
Reference :
Result of Calibration :-
Function of UUC* : Temperature Source
Fresh air setting : Close

Calibration UUC* UUC* Overall Coverage
Point Setting Reading Variation  Factor
( °C ) ( °C ) ( °C ) ( °C ) k
104.0 104.0 104.0 1.8 2
180.0 180.0 180.0 4.7 2

Calibration
Point 
( °C ) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 (ref.)  ( ±°C )
104.0 104.884 103.140 103.191 103.508 104.382 103.829 104.340 103.742 104.282 0.42
180.0 181.068 177.733 178.025 179.100 181.089 180.099 181.795 180.145 181.130 1.4

Average* : The average of 30 values in each position.
Temperature stability : One-half of the greatest maximum difference of measured temperature at any one sensor.
Temperature uniformity : The maximum difference of measured temperatures at any sensors and the measured 
temperature at the reference location  which are observed at the same time or at as close an observation time as 
possible to determine the temperature pattern or homogeneity within the chamber under steady-state conditions.
Overall Variation : The Difference of the maximum and minimum measured temperatures throughout observation.
UUC*  :   Unit Under Calibration
Note  :   The reported uncertainty of measurement was included stability and excluded uniformity .

      The reported uncertainty of measurement was based on a standard uncertainty multiplied by a coverage 
factor k, providing a level of confidence of approximately 95 %.

-o0o-

3.6
0.13
0.54

1.2

Position
UncertaintyMeasured Temperature ( °C )  

stability
 ( ± °C )

uniformity
( °C )

Temperature

( * )  Without Adjustment

Hot Air Oven
Used Item 
2501-0004ON-3

Temperature



Preventive Maintenance Block Digestion 

BUCHI (Thailand) Ltd. 
ASEAN Competence Center 

77/121  Sin Sathorn Tower 
28th FL, Krungthonburi Rd. 
Klongtonsai, Klongsan 
Bangkok  10600 
P +662 862 0851 
F +662 862 0854 
bacc@buchi.com 
www.buchi.com 
 
 

Service No._______________ 

1. Customer Information

Customer Name Instrument Serial Number Service Date 

Tel: 
Fax: 

2. Instrument
OK NOT OK Remark 

2.1 Housing 

- Clean the housing

- Visual check

- Check for defects (e.g. cracks)

2.2 Heating OK NOT OK Remark 

- Clean aluminum block

- Visual check

- Check heating element

PM Block Digestion Page 1 / 3 
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BUCHI (Thailand) Ltd. 
ASEAN Competence Center 
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P +662 862 0851 
F +662 862 0854 
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www.buchi.com 
 
 

 

 

2.3 Visual Check OK NOT OK Remark 

 - Connection to suction    

 - PTFE seal    

 - O-ring    

 - Glass holder set    

 - Suction module    

 
2.4 Function test (This test does not use digestion vessels!) 
 

 Select and store in .Program 9 by following parameters: 
o Step 1  Ramp 1  Temp. 55°C  Time 2 min. 
o Step 2  Ramp 2  Temp. 70°C  Time 2 min. 
o Step 3  Ramp 3  Temp. 85°C  Time 2 min. 
o Step 4  Ramp 4  Temp. 100°C  Time 2 min. 
o Step 5  Cool Time 10 min. 

 Check following functions: 
o Press key “Start”: Start Time 00.00 
o 0 min. press key .Start. again starts heating from room temperature (LED 

Heating on) 
o 5 min. reaches 55°C (LED off) Lift goes down (K-438 only) 
o 6 min. starts heating again (LED on) 
o 7 min. reaches 70°C (LED off) 
o 8 min. starts heating again (LED on) 
o 9 min. reaches 85°C (LED off) 
o 10 min. starts heating again (LED on) 
o 11 min. reaches 100°C (LED off) 
o 12 min. starts cooling (fan on) Lift goes up (K-438 only) 
o 22 min. End / Scrubber off; LED still flashing displays ’power off delay - cooling’  

(Instrument will switch off automatically, if temperature of the heating block 
drops below 60°C) 

 Note:  
o This are only approximate times starting from room temperature and they can 

vary slightly! 
o Not all heating positions have exactly the same heating output! (Constructive 

matter) 
o Temperatures may overshoot set temperatures. (only below 100°C) 

 

Function test      OK     NOT OK 
 

 

PM Block Digestion   Page 2 / 3 



Preventive Maintenance Block Digestion 

BUCHI (Thailand) Ltd. 
ASEAN Competence Center 

77/121  Sin Sathorn Tower 
28th FL, Krungthonburi Rd. 
Klongtonsai, Klongsan 
Bangkok  10600 
P +662 862 0851 
F +662 862 0854 
bacc@buchi.com 
www.buchi.com 
 
 

2.5 System control OK NOT OK Remark 

- Keyboard

- Display

- Program

3. Summary
All specifications OK Specification not OK 

Comments 

Signature BUCHI 

- Service by _______________________       Date __________________

- Approve by ______________________      Date __________________ 
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Preventive Maintenance Kjeldahl 

BUCHI (Thailand) Ltd. 
ASEAN Competence Center 
 
77/121  Sin Sathorn Tower 
28th FL, Krungthonburi Rd. 
Klongtonsai, Klongsan 
Bangkok  10600 
P +662 862 0851 
F +662 862 0854 
bacc@buchi.com 
www.buchi.com 
 
 

 
        Service No._______________ 
 

1.   Customer Information  
 

Customer Name Instrument Serial Number Service Date 

 
 
 
 
 

 
Tel: 
Fax: 

   

 
2.   Instrument 
 
2.1 Cooling water (If it connected) OK NOT OK Remark 

 - Temperature 15 – 20 oC    

 - Cooling water inlet    

 - Cooling water outlet    

 - Control Temperature    

    

2.2 Cleaning DONE NOT DONE Remark 

 - Outside Instrument    

 - Inside Instrument    

 - Splash protector    

 - Condenser    

    

PM Distil lation_Kjeldahl system   Page 1 / 4 
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2.3 Visual Test OK NOT OK Remark 

 - Screw Coupling (between 

splash protector and condenser) 

   

 - Condenser    

 - Splash protector    

 - Hypalon connection (connection 
tube) 

   

- Rubber bung    

 - Ventilation valve    

 - PTFE tube    

 - Cooling water inlet    

 - Cooling water outlet    

 - Magnetic valve    

    

2.4 System control OK NOT OK Remark 

 - Key board    

 - Display    

 - Program    

 - Adding H2O    

 - Adding NaOH    

 - Adding H3BO3    

 - Aspiration    
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2.5 System Distillation OK NOT OK Remark 

 - Boiler    

 - Water level sensor    

 - One way valve    

 - Pressure switch    

 - Thermostat    

 - Steam valve1 (Y4)    

 - Steam valve2 (Y5)    

 - Drain valve (Y3)    

 - Water 3/2 way valve (Y1)    

    

2.6 Hose OK NOT OK Remark 

 - Unisil hose    

 - Hypalon hose    

 - Drain hose    

 - Viton hose     

 - Silicone hose    

    

2.7 Diaphragm pump OK NOT OK Remark 

 - Diaphragm pump for H2O    

 - Diaphragm pump for NaOH    

 - Diaphragm pump for H3BO3    

    

2.8 Program test OK NOT OK Remark 

 - Distillation    

 - Aspiration    

 - Preheating    

 - Cleaning    
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Preventive Maintenance Kjeldahl 

BUCHI (Thailand) Ltd. 
ASEAN Competence Center 

77/121  Sin Sathorn Tower 
28th FL, Krungthonburi Rd. 
Klongtonsai, Klongsan 
Bangkok  10600 
P +662 862 0851 
F +662 862 0854 
bacc@buchi.com 
www.buchi.com 

3. Function Test
Addition H2O 0 ml Reaction time 0 min 

Addition NaOH 0 ml Distillation time 5 min 
Addition H3BO3 0 ml Steam capacity 100% 

Aspiration SAM 

Result: Water in receiving vessel now approximately _________ml,  _______ ml 

4. Summary
All specifications OK Specification not OK 

Comments 

Signature BUCHI 

- Service by _______________________       Date __________________

- Approve by ______________________      Date __________________ 
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Calibration Certificate ID

TH2093-011-011525-ACC-TH

Mettler-Toledo (Thailand) Ltd.

846/4 - 846/5 Lasalle Rd., Bangna Tai Sub-District

Bangna District, Bangkok 10260

+662 723 0382

MT-TH.ServiceSupport@mt.com

Accuracy Calibration Certificate

Form Number: F103C

Software Version: 1.24.0.407

Report Version: 2.19.21

© METTLER TOLEDO

This is an original document and may not be partially reproduced without the

written permission of the issuing calibration laboratory.

Page 1 of 5

Customer

City: Laksi

Company: Environment Research & Technology

Address: 25/114 Moo 6, Soi Chinaket 1, Ngamwongwan Rd., Toongsonghong

Contact: Ramita Taengthai

Zip / Postal: 10210

State / Province: Bangkok

Order Number: 0333361019
Weighing Device

Manufacturer: Mettler Toledo

Model: MS204TS/00

Serial No.: B547728937

Building: N/A

Floor: 5

Room: 504

Instrument Type: Weighing Instrument

Asset Number: ERTC-L-IN-114

Terminal Model: N/A

Terminal Serial No.: N/A

Terminal Asset No.: N/A

Range Max. Capacity Readability (d)

1 220 g 0.0001 g

Procedure

Calibration Guideline: EURAMET cg-18 v. 4.0/CENAM-ema:2015

METTLER TOLEDO Work Instruction: CP/W002/20

This calibration certificate contains measurements for As Found calibration. No As Left calibration was performed because the device

was not modified after As Found calibration. Therefore, results for As Left correspond to As Found.

The sensitivity/span of the weighing instrument was adjusted before calibration with a built-in weight.

In accordance with EURAMET cg-18 (11/2015), the test loads were selected to reflect the specific use of the weighing device or to

accommodate specific calibration conditions.

Temperature Humidity

As Found Start: 21.1 °C Start: 37.8 %End: 20.3 °C End: 42.2 %

As Found Calibration Date: 15-Jan-2025

As Left Calibration Date: N/A

Issue Date:

Calibrator:

Supapit Kruapoo

Technical Manager / Head of Calibration Center

Approved Signatory:

17-Jan-2025
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Measurement Results

Repeatability

As Found As Left

Test Load: 100 g

1 99.9999 g N/A

2 99.9999 g N/A

3 99.9999 g N/A

4 99.9998 g N/A

5 100.0000 g N/A

6 99.9999 g N/A

7 99.9999 g N/A

8 99.9999 g N/A

9 99.9998 g N/A

10 99.9999 g N/A

0.00006 g N/A
Standard

Deviation

The results of this graph are based upon the absolute values of the differences

from the mean value.

As Left

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which the

test was performed.

As Found

Eccentricity

Test Load: 100 g

Position As Found As Left

1 99.9999 g N/A

2 99.9999 g N/A

3 100.0000 g N/A

4 99.9998 g N/A

5 99.9999 g N/A

0.0001 g N/A
Maximum

Deviation As Found

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which

the test was performed.
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Error of Indication

As Found

Reference Value Indication Error of Indication Expanded Uncertainty k

1 0.0000 g 0.0000 g 0.0000 g 0.13 mg 2

2 0.0500 g 0.0500 g 0.0000 g 0.14 mg 2

3 0.1000 g 0.1000 g 0.0000 g 0.14 mg 2

4 0.5000 g 0.5000 g 0.0000 g 0.14 mg 2

5 1.0000 g 1.0000 g 0.0000 g 0.14 mg 2

6 5.0000 g 5.0000 g 0.0000 g 0.15 mg 2

7 10.0000 g 10.0000 g 0.0000 g 0.15 mg 2

8 50.0000 g 50.0000 g 0.0000 g 0.18 mg 2

9 99.9999 g 100.0000 g 0.0001 g 0.24 mg 2

10 149.9999 g 150.0000 g 0.0001 g 0.35 mg 2

11 200.0001 g 200.0002 g 0.0001 g 0.39 mg 2

As Found

As Left

For improved legibility of the graphics

only increasing measurement points

are shown and measurement points

close to zero are not displayed.

The expanded measurement uncertainty is reported as the standard measurement uncertainty multiplied by the coverage factor k such

that the coverage probability corresponds to approximately 95 %.

The user is responsible for maintaining environmental conditions and the settings of the weighing instrument when it was calibrated.

The results of this calibration certificate relate only to the calibrated item.
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Test Equipment

All weights used for metrological testing are traceable to national or international standards. The weights were calibrated and certified by

an accredited calibration laboratory.

Weight Set 1: OIML E2

Weight Set No.: WS38 Date of Issue: 15-Dec-2023

Certificate Number: 189517 Calibration Due Date: 15-Jun-2025

Weight Set 2: OIML E2

Weight Set No.: WS38-1 Date of Issue: 22-Feb-2024

Certificate Number: C411772496 Calibration Due Date: 22-Aug-2025

Weight Set 4: OIML E2

Weight Set No.: WS38-3 Date of Issue: 27-Feb-2024

Certificate Number: C411772498 Calibration Due Date: 27-Aug-2025

Thermo Hygrometer

Equipment No.: IN256 Date of Issue: 19-Jul-2024

Certificate Number: SG-H-00636/67 Calibration Due Date: 18-Jul-2025

Remarks

FACT adjustment functionality activated

Equipment condition: Good

Next calibration according to customer's procedure

Calibration data not decide by calibration laboratory

End of Accredited Section

The information below and any attachments to this calibration certificate are not part of the accredited calibration.
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Measurement Uncertainty of the Weighing Instrument in Use

Stated is the expanded uncertainty with k=2 in use. The formula shall be used for the estimation of the uncertainty under consideration of

the errors of indication. The value R represents the net load indication in the unit of measure of the device.

Temperature coefficient for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 3.0 · 10-6 / K

Temperature range on site for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 3 K

Linearization of Uncertainty Equation

Range
As Found As Left

d Max

1 0.0001 g U1 = 0.14 mg + 0.00647 mg/g · R N/A220 g

To optimize the stability of the linearization, besides of the zero load only increasing measurement points with a test load of 5% of the

measurement range or larger are taken for the calculation of the linear equation.

Absolute and Relative Measurement Uncertainty in Use for Various Net Indications (Examples)

Net Indication As Found As Left

0.0220 g 0.14 mg 0.64% N/A N/A

0.2200 g 0.14 mg 0.064% N/A N/A

2.2000 g 0.15 mg 0.0070% N/A N/A

22.0000 g 0.28 mg 0.0013% N/A N/A

220.0000 g 1.6 mg 0.00071% N/A N/A

As Found As Left



GWP®

Certificate

Attachment to Calibration Certificate:

TH2093-011-011525-ACC-TH

GWP® Certificate

As

Found

As

Left

The weighing device meets the given

process requirements.

The weighing device meets the given

process requirements.

Tests Performed: As Found As Left No adjustments/modifications made. As Left results

correspond to As Found.

Process Requirements
Weighing Tolerance: 1% Smallest Net Weight: 0.0500 g Safety Factor: 2

While the values in this graph reflect the actual calibration results, the measurement uncertainty curves are simply a visual representation. This graph reflects As Left testing, unless only As Found

was performed.

Safe Weighing Range

© METTLER TOLEDO

This is an original document and may not be partially reproduced without the

written permission of the issuing calibration laboratory.

Page 1 of 4Software Version: 1.24.0.407

Report Version: 2.19.21

Form Number: F103C



Attachment to Calibration Certificate:

TH2093-011-011525-ACC-TH

GWP® Certificate

© METTLER TOLEDO

This is an original document and may not be partially reproduced without the

written permission of the issuing calibration laboratory.

Page 2 of 4Software Version: 1.24.0.407

Report Version: 2.19.21

Form Number: F103C

Minimum Weight
As Found Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.14075 g 0.28335 g 0.42783 g 0.72259 g 1.49521 g

0.2% 0.07015 g 0.14075 g 0.21182 g 0.35535 g 0.72259 g

0.5% 0.02800 g 0.05608 g 0.08423 g 0.14075 g 0.28335 g

1% 0.01399 g 0.02800 g 0.04203 g 0.07015 g 0.14075 g

2% 0.00699 g 0.01399 g 0.02100 g 0.03502 g 0.07015 g

5% 0.00280 g 0.00560 g 0.00839 g 0.01399 g 0.02800 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

As Left Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.14075 g 0.28335 g 0.42783 g 0.72259 g 1.49521 g

0.2% 0.07015 g 0.14075 g 0.21182 g 0.35535 g 0.72259 g

0.5% 0.02800 g 0.05608 g 0.08423 g 0.14075 g 0.28335 g

1% 0.01399 g 0.02800 g 0.04203 g 0.07015 g 0.14075 g

2% 0.00699 g 0.01399 g 0.02100 g 0.03502 g 0.07015 g

5% 0.00280 g 0.00560 g 0.00839 g 0.01399 g 0.02800 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

 At these net minimum weight values, the measurement uncertainty of the weighing device is equal to or less than 1/1 (no safety factor), 1/2,

1/3, 1/5, or 1/10 of the required tolerance. The values are calculated with k = 2 and based on the linear formula of the measurement uncertainty

of the weighing device in use.

The safety factor for As Found is always 1. This implies no safety factor. As Found testing looks at the behavior of the instrument from the past

until test occurred. For the past, it is necessary to know that the tolerance was met, but not the safety factor. The safety factor is a proactive

measure to apply for future measurements.

Notes on minimum weight values in above table:

1. If "N/A" is shown above, no appropriate value could be calculated.

2. METTLER TOLEDO is not responsible for the definition of the process requirements.
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Measurement Results
Results Summary

Repeatability Eccentricity Error of Indication

As Found

As Left

= Passed

= Failed

= Safety Factor not met

Repeatability

As Found As Left

Tolerance Control Limit Std. Deviation Result ResultStd. Deviation

Test Load:  100 g

0.1% N/A

0.00006 g* 0.00006 g*

N/A N/A

0.2% 0.00005  g

0.5% 0.00013  g

1% 0.00025  g

2% 0.00050  g

5% 0.00125  g

*The calculated standard deviation value is below the rounding error of the balance. The 0.41*d rule is used for the assessment of this

repeatability test and the calculation of the minimum weight.

The weighing tolerance is met if the standard deviation is less than or equal to the corresponding control limit.

Eccentricity

Tolerance

As Found As Left

Control Limit Deviation Result ResultDeviation

Test Load:  100 g

0.1% 0.0500 g

0.0001 g 0.0001 g

0.2% 0.1000 g

0.5% 0.2500 g

1% 0.5000 g

2% 1.0000 g

5% 2.5000 g

The weighing tolerance is met if the deviation is less than or equal to the corresponding control limit.
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Error of Indication

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Found

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0000 g 0.0000 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

99.9999 g 0.0001 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

149.9999 g 0.0001 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0001 g 0.0001 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Left

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0000 g 0.0000 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

99.9999 g 0.0001 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

149.9999 g 0.0001 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0001 g 0.0001 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

The weighing tolerance is met if the error (of indication) for each test point is less than or equal to the corresponding control

limit for that particular weighing tolerance. Results at or close to the zero point cannot be assessed.
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ĒñîÖćøĂó÷óĀîĊĕô×ĂÜēÙøÜÖćø  
 ēÙøÜÖćøÝĆéìĞćĒñîĂó÷óÙîÖøèĊđÖĉéĂĆÙÙĊõĆ÷ēé÷ÝĆéìĞćđðŨîðŜć÷ðøąÖćý ĒÿéÜĒñîĂó÷óÙîÖøèĊđÖĉé

ĂĆÙÙĊõĆ÷êĉéđêČĂîĕüšĔîïøĉđüèìĊęñĎšóĆÖĂćýĆ÷öĂÜđĀĘîĕéšßĆéđÝî ēé÷ðŜć÷ðøąÖćýÝąĒÿéÜøć÷úąđĂĊ÷é éĆÜîĊĚ 

1.�  ÖćøøąÜĆïđĀêčđóúĉÜĕĀöšđïČĚĂÜêšîéšü÷đÙøČęĂÜéĆïđóúĉÜöČĂëČĂìĊęêĉéêĆĚÜĔîïøĉđüèĂćÙćø ĒúąüĉíĊÖćøĔßšÜćî
ëĆÜéĆïđóúĉÜđÙöĊ 

2.� Āöć÷đú×ēìøýĆóìŤ×ĂÜýĎî÷ŤĒÝšÜđĀêčÞčÖđÞĉî ĒúąÿëćîĊéĆïđóúĉÜĔîïøĉđüèóČĚîìĊęēÙøÜÖćø 

3.� ĒñîìĊęĒÿéÜêĞćĒĀîŠÜÝčéÖéÿĆââćèĒÝšÜđĀêčđóúĉÜĕĀöšóøšĂöüĉíĊÖćøĔßšÜćî 

4.� ĒñîìĊęĒÿéÜđÿšîìćÜĀîĊĕôÝčéøüöóúĒúąóČĚîìĊęðúĂéõĆ÷ 

àċęÜĒñîéĆÜÖúŠćüÝąßŠü÷ĔĀšñĎšóĆÖĂćýĆ÷ĔîēÙøÜÖćøÿćöćøëĀúïĀîĊĂĂÖÝćÖĂćÙćøĕðÿĎŠóČĚîìĊęðúĂéõĆ÷Ă÷ŠćÜ

øüéđøĘü ÖćøĂó÷óÙîÖøèĊđÖĉéĂĆÙÙĊõĆ÷ĕð÷ĆÜóČĚîìĊęðúĂéõĆ÷×ĂÜēÙøÜÖćøÝąĔßšïĆîĕéĀîĊĕô×ĂÜēÙøÜÖćøìĆĚÜ 2 ÿŠüî 
ÙČĂïĆîĕéĀúĆÖĒúąïĆîĕéĀîĊĕô×ĂÜĂćÙćø àċęÜēÙøÜÖćøĕéšÝĆéđêøĊ÷öĕüšĂ÷ŠćÜđóĊ÷ÜóĂđöČęĂđÖĉéđĀêčđóúĉÜĕĀöš×ċĚî 

 

 

 

 ÖćøðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷Ĕîøą÷ąéĞćđîĉîÖćøēÙøÜÖćø ðøąÖĂïĕðéšü÷ ĒñîðäĉïĆêĉÖćøòřÖàšĂöĒúą

òřÖĂïøöÖćøĔßšĂčðÖøèŤñÝâđóúĉÜêŠćÜė ĒúąĒñîðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ ĔîÖćøðäĉïĆêĉêćöĒñîéĆÜÖúŠćüÝąĂ÷ĎŠĔî

ÙüćöøĆïñĉéßĂï×ĂÜìĊöðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ ēé÷öĊñĎšÝĆéÖćøîĉêĉïčÙÙúĀöĎŠïšćîÝĆéÿøø đðŨîĀĆüĀîšćìĊöĀøČĂñĎš

ðøąÿćîÜćîđĀêčÞčÖđÞĉî (Coordinator) ìĞćĀîšćìĊęÿĆęÜÖćø ÙüïÙčöÖćøðäĉïĆêĉÖćøêćöĒñîðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïđĀêč

ĂĆÙÙĊõĆ÷ ĒúąðøąÿćîÜćîÖĆïĀîŠü÷ÜćîïøøđìćÿćíćøèõĆ÷õć÷îĂÖ øć÷úąđĂĊ÷éĒñîðäĉïĆêĉÖćøðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆï

ĂĆÙÙĊõĆ÷×ĂÜēÙøÜÖćø öĊéĆÜîĊĚ 

1)� ĒñîðäĉïĆêĉÖćøòřÖàšĂöĒúąòřÖĂïøöìĊöðäĉïĆêĉÜćî ĔîÿŠüî×ĂÜóîĆÖÜćîĒúąđÝšćĀîšćìĊę øðõ. ×ĂÜ
ēÙøÜÖćø ēé÷òść÷ïøĉĀćøēÙøÜÖćøÝąðøąÿćîÜćîÖĆïđÝšćĀîšćìĊęêĞćøüÝéĆïđóúĉÜ ĒúąĂćÿćÿöĆÙø 
ÿćíćøèõĆ÷ìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜ öćĔĀšÙüćöøĎšĔîÖćøðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ àċęÜÝąöĊÖćøĂïøöÖćøĔßšĂčðÖøèŤ

éĆïđóúĉÜßîĉéêŠćÜė ÖćøĂó÷óñĎšóĆÖĂćýĆ÷ÖćøðäĉïĆêĉÖćø×ĂÜìĊöÜćî×èąđÖĉéđóúĉÜĕĀöš ēé÷ÝąÝĆéĔĀšöĊ

ÖćøòřÖàšĂöìčÖė 6 đéČĂî ĀøČĂ ðŘúą 2 ÙøĆĚÜ 

2)� ĒñîÖćøòřÖàšĂöÖćøĂó÷óĀîĊĕôĒúąđêøĊ÷öÙüćöóøšĂöÿĞćĀøĆïđĀêčÖćøèŤìĊęĂćÝÝąđÖĉé×ċĚîÝøĉÜÖĆïñĎšóĆÖ

ĂćýĆ÷ĒúąóîĆÖÜćî ēé÷ÝąéĞćđîĉîÖćøðŘúą 1 ÙøĆĚÜ ēé÷öĊÝčéøüöóú (Point of Assembly) đðŨîÝčé

øüöñĎšóĆÖĂćýĆ÷ìĆĚÜēÙøÜÖćø đóČęĂÙüćöÿąéüÖĔîÖćøêøüÝîĆïÝĞćîüîÙîĒúąÖćøĂó÷ó×ĂÜĀîŠü÷ÜćîìĊę

đ×šćöćßŠü÷đĀúČĂ 

ĒñîðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ ĒúąđĀêčÞčÖđÞĉî 



2�
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3)� đöČęĂēÙøÜÖćøđðŗééĞćđîĉîÖćøÝąöĊÖćøÝĆéêĆĚÜìĊöðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ ēé÷öĊñĆÜēÙøÜÿøšćÜ×ĂÜìĊöÜćî 
ñĎšøĆïñĉéßĂï ĒúąÖćøðäĉïĆêĉÖćø×ĂÜĒêŠúąìĊöÜćî (øĎðìĊę 1) 

4)� ēÙøÜÖćøÝąÝĆéđêøĊ÷öĒñîðŜĂÜÖĆîĂĆÙÙĊõĆ÷ ēé÷Ă÷ĎŠĔîÙüćöøĆïñĉéßĂï×ĂÜñĎšïøĉĀćøēÙøÜÖćøĒúą

óîĆÖÜćîēÙøÜÖćøìčÖìŠćî öĊøć÷úąđĂĊ÷ééĆÜîĊĚ 
x� ÝĆéĔĀšöĊñĎšêøüÝÿĂï éĎĒúÙüćöóøšĂö×ĂÜĂčðÖøèŤđÙøČęĂÜöČĂìĊęĔßšĕôôŜć ĂčðÖøèŤìĊęĔßšĔîÖćø

éĆïđóúĉÜĒúąÿĉęÜêŠćÜė Ă÷ĎŠĂ÷ŠćÜÿöęĞćđÿöĂ 

x� ĀćÖóïĂčðÖøèŤĔéñĉéðÖêĉĀøČĂßĞćøčéđÿĊ÷Āć÷ ĔĀšĒÝšÜñĎšìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜìĆîìĊ đóČęĂéĞćđîĉîÖćøĒÖšĕ×

ĀøČĂàŠĂöĒàöĔĀšĂ÷ĎŠĔîÿõćüąðÖêĉóøšĂöĔßšÜćî 

x� êøüÝÿĂïđÿšîìćÜìĊęĔßšđ×šć-ĂĂÖ ĕöŠÙüøöĊÿĉęÜÖĊé×üćÜĂĆîÝąđðŨîĂčðÿøøÙ ìĆĚÜĔîđüúćðÖêĉĒúą

ĔîđüúćÞčÖđÞĉî 

x� ìĞćÙüćöÿąĂćéóČĚîìĊęÝĆéđÖĘïĂčðÖøèŤ üĆÿéč ÿĉęÜ×ĂÜêŠćÜė ÙĆéĒ÷ÖüĆÿéčìĊęđðŨîđßČĚĂđóúĉÜ üĆêëčĕüĕô
ĔĀšĂ÷ĎŠĔîìĊęđĀöćąÿöĒúąđðŨîøąđïĊ÷ïđøĊ÷ïøšĂ÷ 

x� ÙüøÖĞćĀîéđÿšîìćÜìĊęĔßšðÖêĉĒúąĔîđüúćìĊęđÖĉéđóúĉÜĕĀöš 

x� öčöĂĆï ÝčéúŠĂĒĀúöĀøČĂÝčéìĊęĂ÷ĎŠĀŠćÜĕÖúÿć÷êć ÙüøĔĀšÙüćöÿîĔÝĒúąÝĆéĔĀšöĊñĎšéĎĒúĂ÷ĎŠ

ÿöęĞćđÿöĂ 

5)� ēÙøÜÖćøÝąÝĆéđêøĊ÷öĒñîøąÜĆïđĀêčÞčÖđÞĉîĒúąĂó÷óĀîĊĕô đóČęĂĔĀšÖćøéĆïđóúĉÜĒúąÖćøĂó÷óïčÙÙú

ĂĂÖîĂÖĂćÙćøĔî×èąđóúĉÜĕĀöšöĊðøąÿĉìíĉõćóöćÖìĊęÿčé (øć÷úąđĂĊ÷éĒÿéÜĔîĀĆü×šĂĒñîøąÜĆïđĀêč

ÞčÖđÞĉîĒúąĒñîĂó÷óĀîĊĕô) Ēúą×ĆĚîêĂîÖćøðäĉïĆêĉêćöĒñîĄ ĒÿéÜĔîøĎðìĊę 2 
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øĎðìĊę 1 ñĆÜĒÿéÜēÙøÜÿøšćÜĒúąĀîšćìĊęøĆïñĉéßĂï×ĂÜìĊöðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïđĀêčĂĆÙÙĊõĆ÷×ĂÜēÙøÜÖćø 

 

 

ñĎšðøąÿćîÜćîđĀêčÞčÖđÞĉî 

(ñĎšÝĆéÖćøîĉêĉïčÙÙúĀöĎŠïšćîÝĆéÿøø) 

ìĊöÙüïÙčöóČĚîìĊęĒúąĂó÷óđÙúČęĂî÷šć÷ 
(óîĆÖÜćîēÙøÜÖćøĒúąđÝšćĀîšćìĊę øðõ.) 

ìĊößŠćÜ 

(óîĆÖÜćîēÙøÜÖćø) 
ìĊöñÝâđóúĉÜ 

(óîĆÖÜćîēÙøÜÖćø) 

óĉÝćøèćđßČĚĂđóúĉÜ 

éĆïđóúĉÜēé÷ĔßšĂčðÖøèŤ 

éĆïđóúĉÜßîĉéêŠćÜė 

ÖĆĚîđ×ê 

đêøĊ÷öđÿšîìćÜĂó÷ó 

đÙúČęĂî÷šć÷üĆêëčĕüĕôĒúąđĂÖÿćø 

éĎĒúĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ 

ĒúąðøąßćÿĆöóĆîíŤ 

êĆéøąïïĕôôŜć 

ÙüïÙčöđÙøČęĂÜÿĎïîĚĞćéĆïđóúĉÜ 

ðøąÿćîÜćîÖĆïđÝšćĀîšćìĊę 

êĞćøüÝéĆïđóúĉÜ 

Ăó÷óïčÙÙúĒúąñĎšĕéšøĆïïćéđÝĘï 
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øĎðìĊę 2 ×ĆĚîêĂîÖćøðäĉïĆêĉêćöĒñîðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ 

ñĎšðøąÿćîđĀêčđóúĉÜĕĀöš 

éĆïđóúĉÜêćöüĉíĊìĊęëĎÖêšĂÜ éĆïđóúĉÜìĆîìĊ 

øć÷ÜćîñĎšÝĆéÖćø 

îĉêĉïčÙÙúĀöĎŠïšćîÝĆéÿøø 
ÖéĂčðÖøèŤÿŠÜđÿĊ÷ÜÿĆââćèĀøČĂÿüĉêàŤĒÝšÜÿĆââćè 

đóúĉÜĕĀöš/ēìøýĆóìŤ 

(ĒÝšÜđĀêčÞčÖđÞĉîøąéĆïìĊę 1) 

óîĆÖÜćîĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ 

êøüÝÿĂïđĀêčÖćøèŤ 

��́Á¡¨·�Å�o®¦º°Å¤n 

ĒÝšÜÖúĆïóîĆÖÜćîĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ 

(ĒÝšÜđĀêčÞčÖđÞĉîøąéĆïìĊę 2) 

ĀîŠü÷Üćîõć÷îĂÖöćìĞćÖćøéĆïđóúĉÜ 

øć÷ÜćîðøąíćîÖøøöÖćøïøĉĀćø 

øć÷ÜćîñĎšĂĞćîü÷ÖćøéĆïđóúĉÜ 

/ñĎšÝĆéÖćøìĆęüĕð 

ĕéš

ĕéš

ĕöŠĕéš 

ĕöŠĕéš 



5�
�

 
 
 
üĆêëčðøąÿÜÙŤ 
 
ÖćøÝĆéìĞćĒñîøąÜĆïđĀêčÞčÖđÞĉî öĊüĆêëčðøąÿÜÙŤéĆÜîĊĚ 
 

1.� öĊĒñîÖćøðäĉïĆêĉđðŨî×ĆĚîêĂî đóČęĂĔĀšđÖĉéÙüćöđÿĊ÷Āć÷ĒÖŠïčÙÙú ìøĆó÷ŤÿĉîìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜîšĂ÷ìĊęÿčé 
2.� ĔßšđðŨîĒîüìćÜÖćøòřÖĂïøö òřÖàšĂö ĔĀšđÖĉéÙüćößĞćîćâêćöĀîšćìĊęÙüćöøĆïñĉéßĂï×ĂÜóîĆÖÜćîìĊę

đÖĊę÷ü×šĂÜàċęÜøąïčĕüš 
 
ÖćøĒÝÖÝŠć÷ĒñîÞčÖđÞĉî 
 

1.� ÝąĒÝÖÝŠć÷ĔĀšÖĆïóîĆÖÜćîðøąÝĞćĂćÙćøĕéšøĆïìøćïĒúąìĞćÙüćöđ×šćĔÝÖĆïĒñîøąÜĆïđĀêčÞčÖđÞĉîĒúąĂó÷ó

ĀîĊĕô 
2.� đóČęĂĔĀšöĊÖćøòřÖàšĂöđïČĚĂÜêšîĂ÷ŠćÜîšĂ÷ðŘúąÙøĆĚÜĀøČĂêćöìĊęÖĞćĀîé 
3.� đóČęĂĔĀšöĊÖćøðøĆïðøčÜĒñî ĔîÖøèĊöĊÖćøđðúĊę÷îĒðúÜēÙøÜÿøšćÜÖćøðäĉïĆêĉÜćî ñĆÜÖćøðäĉïĆêĉÜćî ĄúĄ 

 
×šĂĒîąîĞćĔîÖćøĔßšĒñîøąÜĆïđĀêčÞčÖđÞĉî 
 
 ĒñîøąÜĆïđĀêčÞčÖđÞĉîîĊĚ ÝąĔßšđöČęĂđÖĉéđĀêčÞčÖđÞĉî àċęÜđðŨîÿćđĀêčĂĆîĂćÝÖŠĂĔĀšđÖĉéĂĆîêøć÷êŠĂßĊüĉêìøĆó÷Ťÿĉî

ĒúąÿĉęÜĒüéúšĂö ×ĂÜóîĆÖÜćîìĊęðäĉïĆêĉÜćîðøąÝĞćĔîóČĚîìĊę ĒúąñĎšóĆÖĂćýĆ÷ 
 
ðøąđõì×ĂÜđĀêčÞčÖđÞĉîìĊęĒñîîĊĚÙøĂïÙúčöëċÜ 
 

1.� đÖĉéĂĆÙÙĊõĆ÷ĔîóČĚîìĊę×ĂÜēÙøÜÖćøìčÖóČĚîìĊęĒúąøüöëċÜïøĉđüèìĊęĂ÷ĎŠ×šćÜđÙĊ÷Ü 
2.� đÖĉéđĀêčĂčïĆêĉõĆ÷ĀöĎŠõć÷ĔîēÙøÜÖćøĀøČĂõć÷îĂÖēÙøÜÖćø 
3.� đÖĉéÝćÖõĆ÷íøøößćêĉ 
4.� đÖĉéÝćÖđĀêčÞčÖđÞĉîĂČęîė đßŠî öĊñĎšðøąÿÜÙŤøšć÷ đðŨîêšî 
5.� đÖĉéđĀêčÞčÖđÞĉîÝćÖÿćøĂĆîêøć÷ 

 
 

ĒñîøąÜĆïđĀêčÞčÖđÞĉîĒúąĒñîĂó÷óĀîĊĕô
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ÖćøĒïŠÜøąéĆïđĀêčÞčÖđÞĉî 
 
øąéĆïìĊę 1 Āöć÷ëċÜ đĀêčÞčÖđÞĉîðøąđõìêŠćÜė ìĊęđÖĉé×ċĚîõć÷ĔîĂćÙćøĀøČĂĀšĂÜóĆÖ ĒúąÿćöćøëøąÜĆïđĀêč

ĀøČĂÙüïÙčöđĀêčÞčÖđÞĉîĕüšĕéšéšü÷ïčÙÙúĔîēÙøÜÖćø đßŠî 
1.� đÖĉéđĀêčĕôĕĀöšĔîóČĚîìĊęðäĉïĆêĉÜćî ĀšĂÜóĆÖ Ēúą óČĚîìĊęÿĊđ×Ċ÷ü 
2.� đÖĉéÖćøøĆęüĕĀú×ĂÜÖŢćàĀøČĂÿćøĂĆîêøć÷ 
3.� đÖĉéõĆ÷íøøößćêĉ đßŠî ĒñŠîéĉîĕĀü đðŨîêšî 
 
øąéĆïìĊę 2 Āöć÷ëċÜ đĀêčÞčÖđÞĉîðøąđõìêŠćÜė ìĊęđÖĉé×ċĚîõć÷ĔîĂćÙćø ĀøČĂĀšĂÜóĆÖ ĒúąđöČęĂïčÙÙúĔîìĊęđÖĉé

đĀêčîĆĚîė øąÜĆïđĀêčÞčÖđÞĉîøąéĆïìĊę 1 Ēúšü ĒêŠĕöŠÿćöćøëÙüïÙčöĕéš ÝċÜöĊÙüćöÝĞćđðŨîêšĂÜĔßšøąéĆïìĊę 2 ĕéšĒÖŠ 
đĀêčÖćøèŤêŠćÜė éĆÜîĊĚ 

1.� đÖĉéĂčïĆêĉđĀêčøšć÷ĒøÜÝîĕöŠÿćöćøëÙüïÙčöĕéš 
2.� ĕôĕĀöš ĀøČĂ Öćøøąđïĉé×îćéĔĀâŠ 
3.� ÖŢćàøĆęüĒúąÖćøøąđïĉé 
4.� õĆ÷íøøößćêĉìĊęÖŠĂĔĀšđÖĉéÙüćöđÿĊ÷Āć÷Ă÷ŠćÜöćÖêŠĂÖćøðäĉïĆêĉÜćîðÖêĉ 
5.� Öćø×Šö×ĎŠ ÖŠĂüĉîćýÖøøö đßŠî Öćø×Šö×ĎŠúĂïüćÜøąđïĉé ĄúĄ 
 

ÿĆââćèïĂÖđĀêčÞčÖđÞĉî 
 
øąéĆïđĀêčÞčÖđÞĉîìĊę 1 ñĎšðøąÿïđĀêčĕöŠÿćöćøëéĆïđóúĉÜĕéšéšü÷êîđĂÜ ÝąÖéĂčðÖøèŤÿŠÜđÿĊ÷ÜÿĆââćèĀøČĂ

ÿüĉìàŤĒÝšÜÿĆââćèđóúĉÜĕĀöš ìĊęĂ÷ĎŠĔÖúšìĊęÿčé àċęÜÝąÿŠÜđÿĊ÷ÜÿĆââćèÙøĂïÙúčöìĆĚÜßĆĚîìĊęđÖĉéđĀêč ĒúąÿŠÜÿĆââćèĕð÷ĆÜ

ìĊęĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷éšü÷ đóČęĂĔĀšóîĆÖÜćîĒúąìĊöðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïđĀêčĂĆÙÙĊõĆ÷×ĂÜēÙøÜÖćøöćðäĉïĆêĉÖćø 
 
øąéĆïđĀêčÞčÖđÞĉîìĊę 2 đöČęĂóîĆÖÜćîĒúąìĊöðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ĕöŠÿćøöćøëÙüïÙčöđĀêčìĊęđÖĉé×ċĚîîĆĚî

ĕéš óîĆÖÜćîðøąÝĞćĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ÿćöćøëĔßšøąïïêĉéêŠĂÿŠÜđÿĊ÷ÜÿĆââćè àċęÜÝąÿŠÜÿĆââćèĒïïđÿĊ÷ÜóĎé

ÞčÖđÞĉîĀøČĂÿŠÜđÿĊ÷ÜÿĆââćèÝćÖĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ĕð÷ĆÜÿŠüîêŠćÜė õć÷ĔîĂćÙćøìĆęüìĆĚÜĂćÙćø đóČęĂđêøĊ÷öĂó÷óñĎš

óĆÖĂćýĆ÷ øüöìĆĚÜóîĆÖÜćîĂĂÖõć÷îĂÖĂćÙćø ĒúąđøĊ÷ÖđÝšćĀîšćìĊęéĆïđóúĉÜ đÝšćĀîšćìĊęêĞćøüÝéĆïđóúĉÜĀøČĂ

ĀîŠü÷ÜćîìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜöćĔĀšÙüćößŠü÷đĀúČĂ 
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üĉíĊðäĉïĆêĉđöČęĂóïđĀêčÞčÖđÞĉî 
 

ñĎšðäĉïĆêĉ ñĎšóïđĀĘîđĀêčÖćøèŤ 
üĉíĊðäĉïĆêĉ 

1.� ÖøèĊÿćöćøëéĞćđîĉîÖćøéšü÷êîđĂÜ 
đÖĉéĕôĕĀöšÝćÖÖŢćàøĆęü ĒúąîĚĞćöĆî ĀćìćÜðŗéÿÖĆéĔĀšĕéš ēé÷ĔßšñšćĀîćßčïîĚĞćĔĀšđðŘ÷ÖÙúčöÿŠüî

ìĊęđÖĉéĕôĕĀöš ĀšćöĔßšîĚĞćéĆïĕôđðŨîĂĆî×ćé đóøćąÝąìĞćĔĀšđÖĉéÖćøĕĀúÖøąÝć÷×ĂÜÖŢćàĒúą

îĚĞćöĆîĕðÿĎŠóČĚîìĊęĂČęîė ĒúąĔîÖøèĊĕôĕĀöšìĊęđÖĉéÝćÖđĀêčĂČęî ĔĀšĔßšüĉíĊéĆïĕôéšü÷đÙøČęĂÜéĆïđóúĉÜìĊę

öĊĂ÷ĎŠĔÖúšêĆü 
2.� ÖøèĊìĊęĕöŠÿćöćøëéĞćđîĉîÖćøéšü÷êîđĂÜ 

ĒÝšÜđĀêčĕðìĊęĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ ēé÷ĔßšĂčðÖøèŤÿŠÜđÿĊ÷ÜÿĆââćèĀøČĂÿüĉìàŤĒÝšÜÿĆââćè

đóúĉÜĕĀöšìĊęĔÖúšìĊęÿčé 
 

ñĎšðäĉïĆêĉ óîĆÖÜćîìĊęøĆïĒÝšÜđĀêčÞčÖđÞĉî ðøąÖĂïéšü÷ 
x� óîĆÖÜćîñĎšéĎĒúĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ 
x� ìĊöðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ ñĎšøĆïñĉéßĂï ÙČĂ óîĆÖÜćîēÙøÜÖćøìĊęĕéšøĆïöĂïĀöć÷ĀîšćìĊę

éĆÜÖúŠćü ĕéšĒÖŠ ìĊöüĉýüÖøøö ìĊöñÝâđóúĉÜ ĒúąìĊöÙüïÙčöóČĚîìĊęĒúąĂó÷óđÙúČęĂî÷šć÷ àċęÜ
ĕéšøĆïÖćøòřÖĂïøöéšćîÖćøðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïđĀêčÞčÖđÞĉî 

x� ñĎšĂĞćîü÷ÖćøéĆïđóúĉÜĀøČĂñĎšĂĞćîü÷Öćøòść÷ðäĉïĆêĉ ñĎšøĆïñĉéßĂï ÙČĂ ñĎšÝĆééÖćøòść÷îĉêĉïčÙÙú

ĂćÙćøßčé 
üĉíĊðäĉïĆêĉ 
x� óîĆÖÜćîðøąÝĞćĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ 

ÖøèĊìĊęĕéšøĆïĒÝšÜìćÜēìøýĆóìŤ ĔĀšÿĂïëćöëċÜÿëćîìĊęđÖĉéđĀêč đĀêčìĊęđÖĉé ìĞćÖćøÿĂïÖúĆïĕð÷ĆÜìĊęđÖĉéđĀêčüŠćđÖĉé

ÝøĉÜĀøČĂĕöŠ 
1.� ÖøèĊìĊęĕéšøĆïÿĆââćèĒÝšÜđĀêč ĔĀšìĞćÖćøÿĂïëćöëċÜÿëćîìĊęìĊęĒÝšÜÿĆââćèđÖĉéđĀêčüŠćđÖĉéđĀêč

ÝøĉÜĀøČĂĕöŠ 
2.� đìČęĂøĆïìøćïüŠćđÖĉéđĀêčÝøĉÜÝąĔĀšöĊÿĆââćèđêČĂîđÞóćąßĆĚîìĊęđÖĉéđĀêč àċęÜÝąđðŨîõćüąÞčÖđÞĉî

øąéĆïìĊę 1 
3.� ĒÝšÜđĀêčĕð÷ĆÜïčÙÙúêŠĂĕðîĊĚ ĕéšĒÖŠ ñĎšðøąÜćîÜćîđĀêčÞčÖđÞĉî (ñĎšÝĆéÖćøîĉêĉïčÙÙúĀöĎŠïšćî

ÝĆéÿøø) óîĆÖÜćîüĉýüÖøøöìĊęéĎĒúÜćîøąïï×ĂÜēÙøÜÖćø ĒúąìĊöðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ 
ēé÷üĉíĊìĊęøüéđøĘüìĊęÿčé đßŠî Öćøēìøđ×šćöČĂëČĂ đðŨîêšî 
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x� ñĎšðøąÿćîÜćîđĀêčÞčÖđÞĉî 
1.� éĞćđîĉîÖćøĀøČĂÿĆęÜÖćøĔĀšĔßšĒñîøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ 
2.� ÿĆęÜÖćøĒúą×ĂÙüćöøŠüööČĂĔĀšóîĆÖÜćîÝćÖÝčéêŠćÜė öćßŠü÷đĀúČĂĔîÖćøÙüïÙčöĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ 
3.� ÿĆęÜÖćø×ĂÙüćößŠü÷đĀúČĂÝćÖĀîŠü÷Üćîõć÷îĂÖ 
4.� ÿĆęÜÖćøĔĀšðäĉïĆêĉÖćøĀøČĂĀ÷čéðäĉïĆêĉÖćøøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ 
5.� øć÷ÜćîñúÖćøđÖĉéĂĆÙÙĊõĆ÷êŠĂñĎšïøĉĀćøøąéĆïÿĎÜēÙøÜÖćøēé÷đøĘü 

x� ìĊöðŜĂÜÖĆîĒúąøąÜĆïĂĆÙÙĊõĆ÷ 
ĕð÷ĆÜÿëćîìĊęđÖĉéđĀêčìĆîìĊ đóČęĂéĞćđîĉîÖćøêćöĀîšćìĊęìĊęøĆïñĉéßĂï ðøąÖĂïéšü÷ 

1.� ìĊöñÝâđóúĉÜ 
1.1� ĕð÷ĆÜìĊęđÖĉéđĀêóøšĂöëĆÜéĆïđóúĉÜìĆîìĊìĊęĕéš÷ĉîðøąÖćýĒÝšÜÿĆââćèđĀêčÞčÖđÞĉîðøąÿćîÜćîÖĆï

ìĊöÜćîìĊę đÖĊę÷ü×šĂÜ ĒúąðäĉïĆêĉÖćøõć÷ĔêšÖćøÙüïÙčö×ĂÜñĎšĂĞćîü÷ÖćøéĆïđóúĉÜĀøČĂ

ñĎšĂĞćîü÷Öćøòść÷ðäĉïĆêĉÖćø 
1.2� óĉÝćøèćđßČĚĂđóúĉÜĒúąÝčéđÖĉéđĀêč đóČęĂđúČĂÖĔßšĂčðÖøèŤéĆïđóúĉÜìĊęđĀöćąÿö 
1.3� ìĞćÖćøéĆïđóúĉÜìĆîìĊ êćö×ĆĚîêĂîìĊęëĎÖêšĂÜ éšü÷ÙüćöøĂïÙĂï 

2.� ìĊöÙüïÙčöóČĚîìĊęĒúąĂó÷óđÙúČęĂî÷šć÷ 
2.1� ÙüïÙčöóČĚîìĊęĔîìĊęđÖĉéđĀêčÖĆîĕöŠĔĀšñĎšìĊęĕöŠđÖĊę÷ü×šĂÜđ×šćöćĔîïøĉđüèìĊęđÖĉéđĀêč 
2.2� ÝĆéđêøĊ÷öđÿšîìćÜđÙúČęĂî÷šć÷Ăó÷óïčÙÙú ìøĆó÷Ťÿĉî ĕð÷ĆÜÝčéìĊęÖĞćĀîé 
2.3� ÙüïÙčöÖćøĂó÷óđÙúČęĂî÷šć÷ĔĀšĂ÷ĎŠĔîÙüćöðúĂéõĆ÷ 
2.4� ðøąÿćîÜćîÖĆïóîĆÖÜćîøĆÖþćÙüćöðúĂéõĆ÷ ĔîÖćøÙüïÙčöóČĚîìĊęøĂïîĂÖìĊęđÖĉéđĀêč 
2.5� đÙúČęĂî÷šć÷ñĎšïćéđÝĘïĕð÷ĆÜÝčéøüöóúìĊęÖĞćĀîé ēé÷üĉíĊìĊęëĎÖêšĂÜ 
2.6� đÙúČęĂî÷šć÷üĆêëčĕüĕôÝćÖÝčéìĊęđÖĉéđĀêčĕð÷ĆÜìĊęðúĂéõĆ÷ 
2.7� đÖĘïøüïøüöìøĆó÷ŤÿĉîĒúąđĂÖÿćøĂĂÖÝćÖìĊęđÖĉéđĀêčĕðĕüšĔîìĊęðúĂéõĆ÷ 
2.8� ðøąđöĉîÿëćîÖćøèŤĒúąøĂøĆïÙĞćÿĆęÜÝćÖñĎšĂĞćîü÷ÖćøéĆïđóúĉÜ 

3.� ìĊöüĉýüÖøøö 
3.1� ðøąÿćîÜćîÖĆïóîĆÖÜćîøĆÖþćÙüćöðúĂéõĆ÷ĒúąñĎšìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜđóČęĂÿîĆïÿîčîĒúąßŠü÷đĀúČĂ

ðøąÿćîÜćîÖĆïĀîŠü÷ÜćîêŠćÜė ìĊęðäĉïĆêĉĀîšćìĊęĔîÖćøéĆïđóúĉÜ 
3.2� ðøąÿćîÜćîÖĆïĀîŠü÷ÜćîéĆïđóúĉÜõć÷îĂÖìĊęöćßŠü÷đĀúČĂĔîÖćøéĆïđóúĉÜ 
3.3� ĕð÷ĆÜÿëćîìĊęđÖĉéđĀêčìĆîìĊ đóČęĂøĂøĆïÙĞćÿĆęÜĀøČĂóĉÝćøèćìĞćÖćøêĆéøąïïĕôôŜć ĄúĄ ïøĉđüèìĊę

đÖĉéđĀêč ēé÷ðøąÿćîÜćîÖĆïĒñîÖìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜ 
3.4� ÙüïÙčöđÙøČęĂÜðŦūöîĚĞćéĆïđóúĉÜ ĔĀšÿćöćøëðäĉïĆêĉÖćøĕéšêúĂéđüúćìĊęìĞćÖćøéĆïđóúĉÜĒúąøĂøĆï

ÙĞćÿĆęÜÝćÖñĎšĂĞćîü÷ÖćøéĆïđóúĉÜ/ìĊöéĆïđóúĉÜÝćÖõć÷îĂÖ 
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ÖćøðäĉïĆêĉđöČęĂĕöŠÿćöćøëøąÜĆïđĀêčÞčÖđÞĉîĔîøąéĆïìĊę 1 
 ĔĀšñĎšĂĞćîü÷ÖćøéĆïđóúĉÜÿĆęÜÖćøĔĀšñĎšìĊęĂ÷ĎŠĔîìĊęđÖĉéđĀêčĒÝšÜĕð÷ĆÜĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ đóČęĂðøąÖćýđĀêčÞčÖđÞĉî

øąéĆïìĊę 2 ĔîÖøèĊìĊęñĎšĂĞćîü÷ÖćøéĆïđóúĉÜ÷ĆÜĕðĕöŠëċÜìĊęđÖĉéđĀêč ĔĀšñĎšÿĆęÜÖćøéĆïđóúĉÜ×èąîĆĚîÿĆęÜÖćøĒÝšÜđĀêč 
 óîĆÖÜćîðøąÝĞćĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ ÝąðøąÖćýõćüąÞčÖđÞĉîøąéĆïìĊę 2 ìĆîìĊ ēé÷ĔßšøąïïêĉéêŠĂÿŠÜđÿĊ÷Ü

ÿĆââćè àċęÜÝąÿŠÜÿĆââćèĒïïđÿĊ÷ÜóĎéÞčÖđÞĉîĀøČĂÿŠÜđÿĊ÷ÜÿĆââćèÝćÖĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ ĕð÷ĆÜÿŠüîêŠćÜė 
õć÷ĔîĂćÙćøìĆęüìĆĚÜĂćÙćø đóČęĂđêøĊ÷öĂó÷óñĎšóĆÖĂćýĆ÷ĀøČĂñĎšĔßšïøĉÖćø øüöìĆĚÜóîĆÖÜćîĂĂÖõć÷îĂÖĂćÙćø Ēúą
éĞćđîĉîÖćøĒÝšÜ×ĂÙüćößŠü÷đĀúČĂÝćÖđÝšćĀîšćìĊęéĆïđóúĉÜ đÝšćĀîšćìĊęêĞćøüÝ ĀøČĂĀîŠü÷ÜćîìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜÝćÖõć÷îĂÖ 
 
üĉíĊðäĉïĆêĉđöČęĂĔßšĒñîÞčÖđÞĉîøąéĆïìĊę 2 
 
 ĔîÖøèĊìĊęöĊÙüćöÝĞćđðŨîêšĂÜĔßšĒñîÞčÖđÞĉîøąéĆïìĊę 2 ÝąêšĂÜéĞćđîĉîÖćø éĆÜîĊĚ 
 

1.� ìĊöÙüïÙčöóČĚîìĊę ĒúąĂó÷óđÙúČęĂî÷šć÷ 
ÝĆéđêøĊ÷öóČĚîìĊęÝĂéøëéĆïđóúĉÜ ïøĉđüèìĊęĔÖúšÖĆïĀĆüøĆïîĚĞćéĆïđóúĉÜ×ĂÜēÙøÜÖćø ĒúąìĞćÖćøđÙúČęĂî÷šć÷ñĎš

óĆÖĂćýĆ÷ ñĎšĔßšïøĉÖćø óîĆÖÜćîìĊęĕöŠđÖĊę÷ü×šĂÜ ĒúąñĎšïćéđÝĘïĂĂÖÝćÖêĆüĂćÙćø öć÷ĆÜÝčéøüöóú×ĂÜ

ēÙøÜÖćø 
 

2.� ìĊöüĉýüÖøøö 
êšĂîøĆï éĎĒú ĒúąÙüïÙčöïčÙÙúõć÷îĂÖĔĀšĂ÷ĎŠĔîïøĉđüèĀøČĂÿëćîìĊęìĊęÖĞćĀîé øüöìĆĚÜðøąßćÿĆöóĆîíŤ

×ŠćüÿćøđïČĚĂÜêšî đóČęĂÿøšćÜÙüćöđ×šćĔÝĂĆîéĊĒÖŠïčÙÙúõć÷îĂÖĒúąðøąßćßîïøĉđüèĔÖúšđÙĊ÷ÜìĊęđÖĉéđĀêč 
 

3.� ìĊöñÝâđóúĉÜ 
ðøąÿćîÜćîÖĆïđÝšćĀîšćìĊęêĞćøüÝéĆïđóúĉÜ 
 

4.� ìĊöóîĆÖÜćîøĆÖþćÙüćöðúĂéõĆ÷ 
ðøąÝĞćðøąêĎìćÜđ×šć-ĂĂÖ đóČęĂöĉĔĀšïčÙÙúõć÷îĂÖđ×šćöćĔîēÙøÜÖćø ĒúąĂĞćîü÷ÙüćöÿąéüÖĔĀš

øëéĆïđóúĉÜÝćÖõć÷îĂÖ ĒúąøëđÝšćĀîšćìĊęìĊęđÖĊę÷ü×šĂÜ ÝĆéÿëćîìĊęÝĂéøëêŠćÜė êćöÝčéìĊęÖĞćĀîé ÖøèĊìĊę

ĕéšøĆïÙĞćÿĆęÜĔĀšßŠü÷đÙúČęĂî÷šć÷ñĎšïćéđÝĘï ìøĆó÷Ťÿĉî ĕð÷ĆÜÝčéøüöóúĀøČĂóČĚîìĊę×šćÜđÙĊ÷ÜĒúąøĂøĆïÙĞćÿĆęÜÝćÖñĎš

ÿĆęÜÖćø 
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ÝčéøüöóúÖøèĊđÖĉéđĀêčÞčÖđÞĉî 
 
 ēÙøÜÖćøöĊÝčéøüöóú (Point of Assembly) ÝĞćîüî 1 Ýčé Ă÷ĎŠïøĉđüèÿüîÿćíćøèą×ĂÜēÙøÜÖćø 
 
ÖćøÙšîĀćĒúąßŠü÷ßĊüĉê 
 
 ìĊöéĆïđóúĉÜöĊĀîšćìĊęÙšîĀćĒúąßŠü÷ßĊüĉêêćöÖćøÿĆęÜÖćø×ĂÜñĎšĂĞćîü÷ÖćøéĆïđóúĉÜ ēé÷ðäĉïĆêĉéĆÜîĊĚ 
 

1.� êøüÝÿĂïÝĞćîüîñĎšïćéđÝĘï óîĆÖÜćî ñĎšóĆÖĂćýĆ÷ ĀøČĂñĎšĔßšïøĉÖćø đóČęĂìøćïÝĞćîüîìĊęĒîŠîĂî 
2.� üćÜĒñîÙšîĀć ēé÷ÙĞćîċÜëċÜÙüćöðúĂéõĆ÷×ĂÜìĊöìĊęđ×šćÙšîĀć 
3.� ÖĞćĀîéêĆüïčÙÙúìĊęÝąđ×šćĕðÙšîĀćĔîìĊęđÖĉéđĀêč 
4.� ÖøèĊìĊęÝąêšĂÜĔßšĂčðÖøèŤóĉđýþĔîÖćøđ×šćĕðÙšîĀćĒúąßŠü÷ßĊüĉê ÝąêšĂÜĔĀšñĎšđßĊę÷üßćâđÞóćąéšćîđðŨî

ñĎšéĞćđîĉîÖćø đßŠî Öćøđ×šćĕðĔîìĊęĂĆï ĄúĄ 
5.� ñĎšìĊęĕöŠđÖĊę÷ü×šĂÜ Āšćöđ×šćĔîóČĚîìĊęēé÷đéĘé×ćé 
6.� ìĊöÙšîĀćĀøČĂßŠü÷ßĊüĉêÝćÖĀîŠü÷Üćîõć÷îĂÖêšĂÜĕéšøĆïĂîčâćêÝćÖñĎšĂĞćîü÷ÖćøéĆïđóúĉÜÖŠĂîÖćøđ×šć

ĔîóČĚîìĊęÙšîĀć 
 

đöČęĂđĀêčÖćøèŤđóúĉÜĕĀöšÿÜïđøĊ÷ïøšĂ÷Ēúšü 
 
 ñĎšðøąÿćîÜćîđĀêčÞčÖđÞĉîÿĆęÜđÝšćóîĆÖÜćîðøąÝĞćĀšĂÜÙüïÙčöĂĆÙÙĊõĆ÷ đóČęĂðøąÖćýÙüćöÿÜï 
 
ÖćøïøøđìćìčÖ×Ť 
 
 đóČęĂđðŨîÖćøøĆïøĂÜÙüćöđÿĊ÷Āć÷ìĊęđÖĉéÝćÖđĀêčÞčÖđÞĉîøšć÷ĒøÜ éĆÜîĆĚîĀúĆÜÝćÖđÖĉéđĀêčÞčÖđÞĉîĒúšüêšĂÜ

éĞćđîĉîÖćøéĆÜîĊĚ 
1.� ÿĞćøüÝĒúąðøąđöĉîÙüćöđÿĊ÷Āć÷ 
2.� ÖćøßŠü÷ßĊüĉêĒúąÖćøÙšîĀćñĎšđÿĊ÷ßĊüĉê 
3.� ÖćøđÙúČęĂî÷šć÷ñĎšðøąÿïõĆ÷ĒúąìøĆó÷Ťÿĉî×ĂÜñĎšêć÷ 
4.� ÖćøßŠü÷đĀúČĂÿÜđÙøćąĀŤñĎšðøąÿïõĆ÷ĒúąÖćøðøąßćÿĆöóĆîíŤÿøšćÜÙüćöđ×šćĔÝ 
5.� Öćøøć÷ÜćîÿëćîÖćøèŤĒúąñúÖćøðäĉïĆêĉÜćî 
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ÖćøôŚŪîôĎÿõćóĀúĆÜđÖĉéđĀêčÞčÖđÞĉî 
 

1.� ÖćøÿĞćøüÝÙüćöđÿĊ÷Āć÷ĀúĆÜđÖĉéđóúĉÜĕĀöš 
1.1�ÖøèĊđÖĉéđóúĉÜĕĀöšđúĘÖîšĂ÷ ñĎšÝĆéÖćøîĉêĉïčÙÙúĀöĎŠïšćîÝĆéÿøø ìĞćÖćøÿĞćøüÝÙüćöđÿĊ÷Āć÷õć÷Ĕî

ïøĉđüèìĊęđÖĉéđóúĉÜĕĀöš 
1.2�ÖøèĊđÖĉéđóúĉÜĕĀöšöćÖ ĔĀšÝĆéêĆĚÜÙèąÖøøöÖćøìĞćÖćøÿĞćøüÝÙüćöđÿĊ÷Āć÷ìĊęđÖĉé×ċĚî 
1.3�ÿĉęÜìĊęêšĂÜÿĞćøüÝ ÙČĂ ìøĆó÷Ťÿĉî ĂćÙćø ÿĉęÜðúĎÖÿøšćÜ ÝĞćîüîñĎšïćéđÝĘï ĒúąñĎšđÿĊ÷ßĊüĉê 

 
2.� Öćøøć÷Üćî 

2.1�ÙèąÖøøöÖćøìĊęìĞćÖćøÿĞćøüÝÙüćöđÿĊ÷Āć÷ øć÷ÜćîñúÖćøÿĞćøüÝÙüćöđÿĊ÷Āć÷ìĊęđÖĉéÝćÖđóúĉÜĕĀöš

ÖĆïñĎšĂĞćîü÷ÖćøéĆïđóúĉÜĀøČĂñĎšÝĆéÖćøìĆęüĕð/ñĎšÝĆéÖćøòść÷ïøĉĀćøēÙøÜÖćø đóČęĂøć÷Üćîĕð÷ĆÜðøąíćî

ÖøøöÖćøïøĉĀćø 
2.2�Öćøøć÷ÜćîđðŨîĕðêćöúĞćéĆï×ĆĚîêĂî đóČęĂóĉÝćøèćÿĆęÜÖćøßŠü÷đĀúČĂêŠĂĕð 

 
3.� ÖćøôŚŪîôĎÿõćó 

3.1�ôŚŪîôĎÿõćóÙüćöđÝĘïðśü÷×ĂÜñĎšìĊęĕéšøĆïïćéđÝĘïÝćÖđĀêčđóúĉÜĕĀöš 
3.2�ĔĀšÙüćößŠü÷đĀúČĂÖćøìĞćýó ĒúąÝĆéĀćÿüĆÿéĉÖćøĒÖŠÙøĂïÙøĆüñĎšđÿĊ÷ßĊüĉêêćöÿöÙüø 
3.3�ÝĆéĀćĂčðÖøèŤìéĒìîÿĉęÜìĊęßĞćøčéđÿĊ÷Āć÷ 
3.4�àŠĂöĒàöĂćÙćøÿëćîìĊęìĊęĕéšøĆïÙüćöđÿĊ÷Āć÷ 
 



 


	ภาคผนวก
	ใบแจ้งผลพิจารณารายงาน
	ไฟล์รายงาน
	บ. เจต คอนซัลแตนท์ จต. โครงการจัดสรรที่ดิน สีวลี รัษฎา 28-29.6.66
	2222
	1
	2
	3
	4
	5
	333
	3. ที่คาดแล็บตัวใหม่ ทะเบียนแลป ว.-131 แนบรายงา (แนบปล่อง+น้ำ) รวมมิตรรรii - Update 12.1.66
	หน้าปก


	ผลแลป
	บ. เจต คอนซัลแตนท์ จต. โครงการจัดสรรที่ดิน สีวลี รัษฎา 28-29.6.66
	2222
	1
	2
	3
	4
	5
	333
	3. ที่คาดแล็บตัวใหม่ ทะเบียนแลป ว.-131 แนบรายงา (แนบปล่อง+น้ำ) รวมมิตรรรii - Update 12.1.66
	หน้าปก

	แผนหนีไฟ
	ไฟล์รายงาน
	บ. เจต คอนซัลแตนท์ จต. โครงการจัดสรรที่ดิน สีวลี รัษฎา 28-29.6.66
	2222
	1
	2
	3
	4
	5
	333
	3. ที่คาดแล็บตัวใหม่ ทะเบียนแลป ว.-131 แนบรายงา (แนบปล่อง+น้ำ) รวมมิตรรรii - Update 12.1.66
	หน้าปก


	เอกสารสอบเทียบ
	
	Comments
	Comments




	OK21 Housing: 
	NOT OK21 Housing: 
	Remark21 Housing: 
	OKClean the housing: /
	NOT OKClean the housing: 
	RemarkClean the housing: 
	OKVisual check: /
	NOT OKVisual check: 
	RemarkVisual check: 
	OKCheck for defects eg cracks: /
	NOT OKCheck for defects eg cracks: 
	RemarkCheck for defects eg cracks: 
	OKClean aluminum block: /
	NOT OKClean aluminum block: 
	RemarkClean aluminum block: 
	OKVisual check_2: /
	NOT OKVisual check_2: 
	RemarkVisual check_2: 
	OKCheck heating element: /
	NOT OKCheck heating element: 
	RemarkCheck heating element: 
	Customer Name: บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จำกัด
25/114 หมู่ที่ 6 ซอยชินเขต 1, งามวงศ์วาน แขวงทุ่งสองห้อง เขตหลักสี่ กรุงเทพมหานคร 10210
ติดต่อ คุณยุวดี 
	Instrument:         K-449
	Serial Number:   1000299283
	Service Date: 06 Jun 2025
     PM 1/2
	Tel: 095-632-9445
	Fax: 
	Service number: PM25-S08-151
	OKConnection to suction: /
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	RemarkConnection to suction: 
	OKPTFE seal: /
	NOT OKPTFE seal: 
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	OKOring: /
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	OKSuction module: /
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	OKTemperature 15  20 oC: /
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